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WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA

1. Materiaty.
Wszystkie meble wykonane ze stali nierdzewnej nr 1.4301 wg DIN 17440-85.

Powierzchnie zewnetrzne widoczne, szlifowane liniowo na mat (ziarno 240). Poszczegdlne
podzespoty mebli wykonane:

- ptyty robocze gtadkie - blacha 1 mm
- ptyty robocze z ociekaczem - blacha 1,5 mm
- ptyty robocze z dziezg - blacha 1,5 mm
- ptyty robocze do masarni - blacha 1 mm
- Zlewy - ttoczone 1 mm, spawane 1,5 mm
- korpusy szafek i szaf - blacha 1 mm
- nogi stotow i szaf - blacha 1 mm
- potki wewnetrzne - blacha 1 mm
- potki wiszgce - blacha 1 mm
- potki gretingowe - blacha 1,5 mm
- korpusy w regatach - rura kwadratowa 30x30x1
- korpusy w wdzkach -rura @25
- potki w regatach i wdzkach - blacha 1,5 mm
- korpusy okapow - blacha 1 mm
- korpusy pojemnikéw - blacha 1,5 mm

Piyty robocze gtadkie, korpusy szaf i szafek, pétki w stotach, szafkach wiszgcych, szafach
oraz w regatach stojgcych wykonane z blachy z powierzchnig szlifowang, zabezpieczong
folig ochronna, ktérg zdejmuje dopiero uzytkownik.

2. Stan obrobki powierzchni.

Wszystkie zewnetrzne, widoczne spoiny czotowe i grzbietowe zeszlifowane na réwno z
powierzchnig czesci fgczonych (ziarno 240). Spoiny pachwinowe widoczne oraz spoiny
czotowe niewidoczne pozbawione zabarwienia oraz w przypadku zbyt nierbwnego lica
zeszlifowane w celu przejscia do materiatu rodzimego.

Spoiny pachwinowe niewidoczne pozbawione tylko zabarwienia. Spoina tgczaca zlew

lub dzieze z ptytg zeszlifowang po promieniu, jednolicie na caltym obwodzie (ziarno 240).

Wszystkie zgrzeiny zewnetrzne normalnie niewidoczne, tzw. “zgrzeiny bezsladowe”.



3. Wykonanie podzespotow powtarzalnych.
3.1. Piyty robocze.

Wykonane z blachy gr. 1 mm. od spodu wygtuszone ptytg wiérowg laminowang

gr. 18 mm przyklejong do blachy i utwierdzong do obrzeza blachy listwami drewnianymi
zagruntowanymi farbg.

Narozniki ptyt zespawane i zeszlifowane na roéwno (ziarno 240). Ptyty od strony $cian
posiadajg zagiecie do géry na 40 mm zabezpieczajgce przed zsuwaniem sie

zabrudzen z cze$ci roboczej w szczeliny pomiedzy Sciang kuchni, a stotem.

Plyty robocze do korpuséw stotdw mocowane wkretami mosieznymi.

Na zyczenie odbiorcy wykonujemy piyty o innych wymiarach gabarytowych, z wyzszym
obrzezem przysciennym, o ksztatcie dopasowanym do rzeczywistych wymiaréw kuchni
(np. z wycieciem pod rury instalacyjne, ze Scietym bokiem dopasowanym do
nieprostokatnego naroznika kuchni), z otworem do zsuwania odpadkow (standartowy
otwdr @200 mm) itp. Informacje takie nalezy wéwczas poda¢ w zamowieniu (zapytaniu
ofertowym) - szczegbty patrz “Warunki handlowe”.

3.2. Piyty ze zlewami.

Wykonane z blachy gr. 1,5 mm wygtuszone jak piyty robocze. Wszystkie piyty posiadajg
od tytu obrzeze przyscienne o wys. 50 mm oraz z przodu i po bokach zagtebienie o
wys. 10 mm zabezpieczajgce przed rozlewem wody.

Typowe ptyty posiadajg zlewy ttoczone z otworem spustowym 2

3.3. Plyty robocze do masarni.

Wykonane jak ptyty robocze gtadkie z blachy o gr. 1 mm. Z przodu (ptyty jednostronne)
lub z obu stron (ptyty dwustronne-centralne) posiadajg zagtebiong deske do krojenia
miesa wykonang z tworzywa polietylenowego.

3.4. Korpusy stotow.

Korpusy otwarte majg nogi wykonane z rury 40x40x1,25 u dotu ze stdpka regulacyjng
115 mm. Pétki gretingowe posiadajg poprzeczne listwy ceowe z przeSwitem ~ 60 mm
przyspawane do poziomych rur. Potki petne wykonane z blachy gr. 1 mm z wzdtuznym
usztywnieniem. korpusy zabudowane (szafkowe) wykonane z blachy gr. 1 mm, u dotu
posiadajg nogi z rury 40x40x1,25 zakonczone stopkami regulacyjnymi. Wewnatrz, listwy
do zawieszania potek wewnetrznych z regulacjg potozenia co 43 mm.

Uwaga! W specyfikacji katalogowej wymiary “B” i “L” podane w tabelkach dotyczg
wymiaréw ptyt roboczych. Korpusy stotdw po bokach i z tytu sg krotsze po
15 mm, natomiast z przodu o 30 mm od wymiardw piyty.



3.5. Drzwi.

Drzwi z podwdjng Sciang (puszkowe) o gr. 19 mm, blacha gr. 1 mm.

Uchwyty pionowe, wyprofilowane z blachy poszyciowej dzrwi. Drzwi otwierane
zawieszone na zawiasach wewnetrznych przegubowych z domykaczem. Drzwi suwane

zawieszone u gory na rolkach jezdnych przesuwanych po profilu aluminiowym, u dotu
prowadzone we wktadce z tworzywa.

Drzwi przezroczyste wykonane z pleksy, wersja suwana.

3.6. Szuflady.

Przewidziane wymiarowo dla wielkosci GN 1/1. Zawieszone na prowadnicach tocznych
z petnym wysuwem. Wykonane z blachy gr. 1 mm.

Czota szuflad z podwdjng Sciang, 19 mm grube. Uchwyty poziome wyprofilowane z
blachy poszyciowe.

Koryto szuflady petnej (z dnem) posiada wewngtrz wymiary 305x530x150 (wysokos$¢).
Koryto szuflady na pojemniki GN 1/1 ma wymiary w Swietle 305x530.

3.7. Potki wewnetrzne.

Wykonane z blach gr. 1 mm. Pétki przestawne zagiete podwoéjnie ze wszystkich stron,
grube 40 mm w stotach roboczych oraz 30 mm w szafkach wiszgcych i szafach.
Wszystkie pétki wzmocnione od spodu wzdtuznym usztywnieniem. W standardowym

wyposazeniu stotéw i szafek wiszgcych znajduje sie 1 potka przestawna. Dodatkowe
potki mozna zamawia¢ oddzielnie.

3.8. Korpusy szafek wiszgcych.

Wykonane z blachy gr. 1 mm. Z tylu posiadajg podwodjne zagiecie do zawieszenia na
Scianie za pomocg specjalnych listew znajdujgcych sie na wyposazeniu kazdej szafki.

Dalsze warunki wykonania podane sg przy specyfikacji katalogowe;j.

Uwaga! Niniejszy katalog zawiera tylko pewien logiczny modutowy cigg mebli
wykonanych w podanym standardzie.
Inny standard wykonania podzespotow powtarzalnych oraz inne meble nie
podane w katalogu, a potrzebne do wyposazenia kuchni pozostawiamy do
wzajemnego uzgodnienia pomiedzy zamawiajgcym, a producentem.



WARUNKI HANDLOWE

1. Wyroby standardowe.

1.1. Standardowe wyroby (podane w katalogu) nalezy zamawiaé w nastepujacy
sposob:
a) stoty do pracy, stoly ze zlewozmywakami, stoty do piekarni i szafy przelotowe,
poda¢ nazwe i nr stolu oraz nazwe i nr ptyty np.
Stot nr 363 307 z ptytg nr 343 209
Szafa przelotowa nr 443 104 z poétkg nr 444 706 (4szt.)

Uwaga! W ramach podanych modutéw wymiarowych istnieje mozliwos¢ dowolnego
kojarzenia stotéw z ptytami roboczymi.
Dla tworzenia innych ukidéw funkcjonalnych mozna zamawiac stoty bez ptyt
roboczych lub same ptyty robocze. Montaz wéwczas pozostawiamy do
uzgodnienia.

b) wyroby pozostate lub ich podzespoty, podaé nazwe i nr wyrobu np.
Szafka wiszaca nr 442 800
Potka wiszgca nr 435 108
Stét do masarni nr 418 206

1.2. Termin realizacji zamdwienia, zaleznie od ilosci, jednak nie krocej niz 2 tygodnie
od ztozenia zamoOwienia i uzgodnienia warunkoéw ptatnoSci.

2. Wyroby nietypowe.

2.1. Meble odbiegajgce wymiarowo od modutu podanego w katalogu lub posiadajgce
w ramach podanych rozwigzan zmiany konstrukcyjne nalezy w zamowieniu
(zapytaniu ofertowym) okre$li¢ nastepujgco: poda¢ nazwe i nr wyrobu bazowego
oraz jego istotne zmiany, np:

Stot wg N19/03.004 z ptytg wg N19/03.002
- dlugos$¢ L=2050, szerokos¢ B=650
- otwor na odpadki na wymiarze 500 mm od lewej strony ptyty do osi otworu
- obrzeze przyscienne wysokie na 100 mm
- pozostate zatozenia bez zmian

Stot wg N19/03.005 z ptytg wg N19/03.001
- dlugos$¢ L=1950, szerokos¢ B=680
- korpus stotu zabudowany blachg z tylu i po bokach (stét ustawiony centralnie)
-w potowie wysokosci zamontowaé¢ na state dodatkowo poétke
- pozostate zatozenia bez zmian.



Stot wg N19/03.026 z ptyta wg N19/03.031
- ptyta: L=1800, B=700, prawa czeS¢ ociekowa gtadka
-z prawej strony tylny naroznik ptyty wyciety pod przewody instalacyjne
(200 mm na wymiarze “L”, 100 mm na wymiarze “B” )
- korpus stotu o module B=600 mm, cofniety od tytu
- pozostate zatozenia bez zmian
Regat magazynowy 1000 x 600 wg N19/03.067
- dodatkowo 1 potka przestawna
Okap centralny 3000 x 2000 - typ 2 wg N19/03.078
-wykona¢ w 2 segmentach skrecanych, dzielonych w potowie dtugosci wymiaru “L”
-od lewej strony okapu (jak na rys.w katalogu ), zamontowac krociec z
kotnierzem do przykrecania bez otworéw o wymiarach 315 x 315 x 100 (wysokos¢)
- pozostate zatozenia bez zmian.

2.2. Meble nie wystepujgce w katalogu - nalezy w zapytaniu ofertowym podac ich
zatozenia w formie rysunkowej, opisowej lub uzgadnia¢ w bezposredniej rozmowie
z producentem.

2.3. Termin realizacji po uzgodnieniu zatozeh technicznych minimum 3 tygodnie od
ztozenia zaméwienia i uzgodnienia warunkéw pfatnosci.

3. Warunki dostawy.
W ramach uzgodnionych warunkéw ptatnosci towar do odbiorcy dostarcza
producent. Inne warunki dostawy nalezy poda¢ w zamoéwieniu lub uzgadniaé
z producentem.

4. Sposob produkgciji.
Wszystkie wyroby produkujemy tylko na zamowienie.

5. Montaz medbili.
Wykonuje zamawiajgcy.
Montaz moze by¢é wykonany przez producenta, po uzgodnieniu warunkéw

ptatnosci oraz ewentualnie zaistniatych warunkéw technicznych.
Informacje o montazu nalezy wowczas poda¢ w zamoéwieniu (zapytaniu ofertowym).

ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY



B nr plyty

L 600 700 800
PLYTA ROBOCZA 400, 341706 | 341808 | 341900
N19/03.001 500| 342004 | 342106 | 342 208

600| 342300 | 342401 | 342503

700 342605 | 342707 | 342809

800 342900 | 343005 | 345107

1000| 343209 | 343300 | 343402

1200 343504 | 343606 | 343708

M‘ 1300 343 800 | 343901 | 344 006
1400 344 108 | 344 200 | 344 301

| 1500 344 403 | 344 505 | 344 607

1700 345007 | 345109 | 345200

N N
:f) 1600 344 709 | 344 800 | 344 902

1800 345302 | 345404 | 345506

1900 345608 | 345700 | 345 801

2000| 345903 | 346008 | 346 100

2200| 346201 | 346303 | 346 405

2400 346507 | 346609 | 346 700

2900 346802 | 346904 | 347 009

Ptyta robocza gtadka.

Wykonana z blachy gr. 1mm, zagieta do dotu z 4 stron. Zagiecia od spodu licujg z korpusem stotu.
Narozniki stotu zespawane.

Wygtuszona od spodu ptytg wiérowg laminowang gr. 18mm, przyklejong do blachy i po obrzezu
dodatkowo utwierdzong listwami drewnianymi zagruntowanymi farbg. Do korpuséw stotéw mocowana
wkretami do drewna.

B nr plyty

L 600 700 800

400 347 100 | 347 202 | 347 304

500| 347406 | 347 508 | 347 600

PLYTA ROBOCZA 600 | 347 701 | 347 803 | 347 905

700 348000 | 348101 | 348 203

N19/03.002

800 348305 | 348407 | 348 509

1000 348 600 | 348 702 | 348 804

1200 348906 | 349 000 | 349 102

1300| 349204 | 349306 | 349408

1400 349500 | 349601 | 349703

1500 349 805 | 349907 | 350 000

1600 350102 | 350204 | 350 306

1700 350408 | 350500 | 350 601

1800, 350703 | 350805 | 350 907

1900 351001 | 351103 | 351 205

2000| 351307 | 351409 | 351500

2200 351602 | 351704 | 351806

2400 351908 | 352002 | 352 104

2900 352206 | 352308 | 352400

Wykonana z blachy gr. Tmm, z zagieciem do géry na 40 mm od tytu (od $ciany). Zagiecia od spodu licujg
z korpusem stotu.Narozniki stotu zespawane.

Wygtuszona od spodu ptytg wiérowg laminowang gr. 18mm, przyklejong do blachy i po obrzezu
dodatkowo utwierdzong listwami drewnianymi zagruntowanymi farbg. Do korpuséw stotow mocowana
wkretami do drewna.



PLYTA ROBOCZA
N19/03.003
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B nr plyty
600 700 800
400 352501 | 352603 | 352705
500 352807 | 352909 | 353003
600 353105 | 353207 | 353309
700 353400 | 353502 | 353604
800, 353706 | 353808 | 353900
1000 353 004 | 353 106 | 354 208
1200| 354 300 | 354401 | 354 503
1300| 354 605 | 354 707 | 354 809
1400| 354 900 | 355005 | 355107
1500| 355209 | 355300 | 355402
1600| 355504 | 355606 | 355708
1700| 355800 | 355901 | 356 006
1800| 356 108 | 356 200 | 356 301
1900| 356 403 | 356 505 | 356 607
2000 356709 | 356800 | 356902
2200 357007 | 357109 | 357 200
2400| 357302 | 357 404 | 357 506
2900 357608 | 357 700 | 357 801

Wykonana z blachy gr. 1mm, z zagieciem do gory na 40 mm od tytu i z prawej strony ptyty.

Zagiecia od spodu licujg z korpusem stotu.Narozniki stotu zespawane.

Wygtuszona od spodu ptytg widérowg laminowang gr. 18mm, przyklejong do blachy i po obrzezu
dodatkowo utwierdzong listwami drewnianymi zagruntowanymi farbg. Do korpuséw stotéw mocowana

wkretami do drewna.

PLYTA ROBOCZA
N19/03.003
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B nr ptyty
600 700 800
400, 357903 | 358 008 | 358 100
500| 358201 | 358 303 | 358 405
600 358507 | 358609 | 358 700
700 358802 | 358 904 | 359 009
800 359100 | 359202 | 359 304
1000 359406 | 359508 | 359 600
1200 359701 | 359803 | 359905
1300 360009 | 360100 | 360 202
1400 360304 | 360406 | 360 508
1500 360600 | 360 701 | 360 803
1600, 360905 | 361000 | 361 101
1700 361203 | 361305 | 361407
1800 361509 | 361600 | 361702
1900 361804 | 361906 | 362 000
2000 362102 | 362204 | 362 306
2200 362408 | 362500 | 362 601
2400 362703 | 362805 | 362907
2900 363001 | 363103 | 363 205

Wykonana z blachy gr. 1mm, z zagieciem do gory na 40 mm od tytu i z lewej strony ptyty.

Zagiecia od spodu licujg z korpusem stotu.Narozniki stotu zespawane.

Wygtuszona od spodu ptytg wiérowg laminowang gr. 18mm, przyklejong do blachy i po obrzezu
dodatkowo utwierdzong listwami drewnianymi zagruntowanymi farbg. Do korpuséw stotow mocowana

wkretami do drewna.




B nr plyty

L 600 700 800
PLYTA ROBOCZA 400 816407 | 816509 | 816 600
N19/03.086 500 816702 | 816804 | 816 906

600| 817000 | 817102 | 817 204

700| 817306 | 817408 | 817 500

800| 817601 | 817703 | 817 805
1000, 817907 | 818001 | 818 103
1200 818205 | 818 307 | 818 409
1300 818500 | 818602 | 818 704
1400 818806 | 818 908 | 819 002
1500, 819104 | 819206 | 819308
1600, 819400 | 819501 | 819603
1700, 819705 | 819807 | 819909
1800, 820002 | 820 104 | 820 206
1900 820308 | 820400 | 820 501
2000, 820603 | 820705 | 820 807
2200 820909 | 821003 | 821105
2400 821207 | 821309 | 821400
2900 821502 | 821604 | 821706

Ptyta robocza z zagigeciem do gory na wysokos¢ 40 mm z 3 stron, tzn. po bokach i od tytu.
Wykonana z blachy gr. 1mm, zagieta do dotu z 4 stron. Zagiecia od spodu licujg z korpusem stotu.
Narozniki stotu zespawane.

Wygtuszona od spodu ptytg widérowg laminowang gr. 18mm, przyklejong do blachy i po obrzezu
dodatkowo utwierdzong listwami drewnianymi zagruntowanymi farbg. Do korpuséw stotéw mocowana
wkretami do drewna.

PLYTA ROBOCZA DREWNIANA B nr ptyty
N19/03.087 L 600 700 800

800| 821808 | 821900 | 822004
1000 822 106 | 822208 | 822300
1200 822401 | 822503 | 822605

5 1300| 822707 | 822809 | 822 900

M | 8 1400 823005 | 823 107 | 823 209
1500 | 823300 | 823402 | 823 504

1600 | 823606 | 823708 | 823 800
1700 823901 | 824006 | 824 108
R 1800 824200 | 824301 | 824 403

1900 824 505 | 824 607 | 824 709
2000 824 800 | 824902 | 825007

JE—
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Ptyta robocza wykonana w catosci z drewna bukowego.Powierzchnie zewnetrzne szlifowane, stan surowy.



PLYTA ROBOCZA DO STOLOW MASARNICZYCH

N19/03.044.01

‘//L/'if

- N
S
& :i

B nr ptyty
600 700 800

800 826100 | 826201 | 826 303
1000 826 405 | 826 507 | 826 609
1200 826700 | 826 802 | 826 904
1300 827009 | 827 100 | 827 202
1400 827 304 | 827 406 | 827 508
1500 827 600 | 827 701 | 827 803
1600 827 905 | 828 000 | 828 101
1700 828203 | 828395 | 828 407
1800 828509 | 828 600 | 828 702
1900 828804 | 828906 | 828 000
2000 829 102 | 829204 | 829 306

Ptyta robocza wykonana z blachy gr. 1 mm. Od dotu wygtuszona ptytg widérowa przyklejong do blachy

i zabezpieczong przed gniciem i pecznieniem farbg gruntowa.

Z przodu ptyty przykrecona jest deska z tworzywa polietylenowego.

PLYTA ROBOCZA Z OTWOREM NA ODPADKI

N19/03.096

X
/ ;

prawa | lewa
LxB nr ptyty
1600 x 600| 027 204 | 027 408
1800 x 700 027 306 | 027 500

Ptyta robocza z otworem na odpadki. Ptyta lewa - jak na rysunku. Ptyta prawa - wg lustrzanego odbicia.

Numer ptyty wg tabeli.

10




STOL ROBOCZY bez potki
N19/03.004

0S8
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Korpus stotu dla L>1800 posiada 6 nog.

W zaméwieniu podac: nr stotu (bez pltyty) i nr ptyty roboczej np.

Stét nr 363 307 z ptyta nr 343 209.

STOL ROBOCZY z pétka petng
N19/03.005

0S8

Korpus stotu dla L>1800 posiada 6 nog.

B nr stotu (bez ptyty)
600 700 800

600| 403101 | 829408 | 829 500

800| 462609 | 829601 | 829703
1000| 363 307 | 363409 | 363500
1200| 363602 | 363704 | 363 806
1300| 363908 | 364 002 | 364 104
1400 364 206 | 364 308 | 364 400
1500 364 501 | 364 603 | 364 705
1600 364 807 | 364 909 | 365003
1700 365105 | 365207 | 365309
1800 365400 | 365502 | 365604
1900| 365706 | 365808 | 365900
2000 366004 | 366 106 | 366 208
2200 366300 | 366401 | 366503
2400| 366605 | 366 707 | 366 809
2900 366900 | 367 005 | 367 107

B nr stotu (bez ptyty)
600 700 800

600, 462201 | 829805 | 829 907

800| 462700 | 801550 | 830000
1000| 367 209 | 367 300 | 367 402
1200| 367504 | 367 606 | 367 708
1300| 367 800 | 367901 | 368 006
1400| 368 108 | 368 200 | 368 301
1500 368403 | 368 505 | 368 607
1600 368 709 | 368 800 | 368 902
1700 369 007 | 369 109 | 369 200
1800 369 302 | 369404 | 369 506
1900| 369608 | 369 700 | 369 801
2000 369903 | 370007 | 370109
2200 370200 | 370302 | 370404
2400 370506 | 370608 | 370700
2900 370801 | 370903 | 371008

Potka z blachy gr. 1mm zagieta na wysokosci 40 mm. W potowie szerokoéci potka posiada wzdtuzne

usztywnienie.

W zaméwieniu podac¢ w kolejnosci: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty robocze;.
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STOL ROBOCZY z pétka gretingowa
N19/03.006

Korpus stotu dla L>1800 posiada 6 nbg.

0S8

B nr stotu (bez ptyty)
600 700 800

600| 830102 | 830204 | 830 306

800| 830408 | 830500 | 830601
1000| 371100 | 371201 | 371303
1200 371405 | 371507 | 371609
1300| 371700 | 371802 | 371904
1400 372009 | 372100 | 372202
1500 372304 | 372406 | 372508
1600 372600 | 372701 | 372803
1700 372905 | 373000 | 373101
1800 373203 | 373305 | 373407
1900| 373509 | 373600 | 373702
2000 373804 | 373906 | 374000
2200 374102 | 374204 | 374 306
2400 374408 | 374500 | 374601
2900 374703 | 374805 | 374907

Potka gretingowa ma poprzeczne listwy szeroko$ci 40mm, giete z blachy gr. 1,5mm przyspawane do
poziomych rur 40 x 40 x 1,25. PrzeSwit miedzy listwami wynosi 60mm.

W zamoéwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty robocze;j.

STOL ROBOCZY jezdny
N19/03.007

0S8

B nr stotu (bez ptyty)
600 700 800
1000 | 375001 | 375103 | 375205
1200 | 375307 | 375409 | 375500
1300 | 375602 | 375704 | 375806
1400 | 375908 | 376 002 | 376 104
1500 | 376206 | 376 308 | 376 400
1600 | 376501 | 376 603 | 376 705
1700 | 376807 | 376 909 | 377 003
1800 | 377105 | 377 207 | 377 309

Stot ustawiony na 4 kétkach o Srednicy 125 mm (dwa z blokada).

Potka z blachy gr. 1mm zagieta na wysokosci 40 mm.W potowie szerokosci pétka posiada wzdtuzne

usztywnienie.
W zaméwieniu podac¢: nr stotu.
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STOL ROBOCZY B nr stotu (bez ptyty)

z szafkg bez drzwi L 600 700 800

N19/03.008 400| 377400 | 830703 | -

500, 377502 | 830805 | --—---

600 377604 | 377706 | 377 808

700 377900 | 378004 | 378 106

800 378208 | 378 300 | 378 401

1000| 378503 | 378605 | 378 707

1200| 378809 | 378900 | 379 005

Il 1300 379107 | 379209 | 379300
1400| 379402 | 379504 | 379 606
1500 379708 | 379800 | 379901

1600 380005 | 380107 | 380 209

1700| 380300 | 380402 | 380504

:

1800| 380606 | 380708 | 380 800

N A 1900| 380901 | 381006 | 381108
— ] g, 2000| 381200 | 381301 | 381403

Korpus szafkowy wykonany z blachy gr. 1 mm. U dotu 4 nogi z rury 40 x 40 x 1,25.
Wewnatrz pétka przestawna wykonana z blachy gr.1 mm. Wysoko$¢ zagiecia 40 mm.
Posrodku pétki i dna szafki sg wzdtuzne usztywnienia.

W zaméwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr piyty.

STOL ROBOCZY
z szafkg z drzwiami otwieranymi

N19/03.009
ilos¢ B nr stotu (bez ptyty)

drzwi| L 600 700 800

1 400| 381505 | 367354 | -

— 500/ 381607 | 830907 |  -----
2 800 381709 | 381800 | 381902
1000 382007 | 382109 | 382200
® 3 1200 382302 | 382404 | 382506
o 1500, 382608 | 382700 | 382 801
4 1600, 382903 | 383008 | 383 100
< 2000| 383201 | 383303 | 383405

=//_/g/¢817\

Korpus stotu wykonany jak wyzej, z przodu dodatkowo zabudowany drzwiami otwieranymi.

Drzwi zawieszone na zawiasach wewnetrznych przegubowych - z domykaczem niezaleznie otwierane
(bez listwy).

Korpus 3 i 4-drzwiowy posiada z przodu jeden tgcznik do zawieszania drzwi.

W zamowieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.
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STOL ROBOCZY

z szafkg z drzwiami suwanymi

N19/03.010

——— |

N

—_

O

Korpus szafkowy wykonany z blachy gr. 1 mm. U dotu 4 nogi z rury 40 x 40 x 1,25.
Z przodu zabudowany drzwiami suwanymi.

Dla L>1700 - 3 szt. drzwi.

W zamowieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.

STOL ROBOCZY
z szafkg z 3-szufladami
N19/03.011

0S8

Korpus szafki wykonany z blachy gr. 1 mm ustawiony na 4-nogach 40 x 40 x 1,25.

B nr stotu (bez ptyty)
L 600 700 800

1000, 383507 | 383609 | 383700
1200, 383802 | 383904 | 384 009
1300, 384 100 | 384202 | 384 304
1400, 384406 | 384508 | 384600
1500 384 701 | 384803 | 384905
1600, 385000 | 385101 | 385203
1700, 385305 | 385407 | 385509
1800, 385600 | 385702 | 385804
1900, 385906 | 386 000 | 386 102
2000| 386204 | 386306 | 386408

(o]

3

B nr stotu (bez ptyty)
L 600 700 800
400 386 500 | 386601 386 703

Szuflady wykonane z blachy gr. 1 mm, zawieszone na prowadnicach tocznych 3-czesciowych pozwalajgce

na peften wysuw szuflad.

Koryta szuflad petne (z dnem) zgodne wymiarowo z GN 1/1.
Wymiary wewnatrz koryta 305 x 530 x 150 (wysoko$¢).

W zamédwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.
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STOL ROBOCZY
z szafkg z 2-szufladami
N19/03.012

B nr stotu (bez ptyty)
L 600 700 800
400 386 805 | 386 907 | 387 001

0S8

Korpus szafki wykonany z blachy gr. 1 mm ustawiony na 4-nogach 40 x 40 x 1,25.Dolna szuflada posiada
réwniez koryto o wysokosci 150 mm, natomiast wysokos¢ robocza wynosi 350 mm.

W zamowieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr piyty.

BLOK Z SZUFLADA
N19/03.013

Blok z szufladg przewidziany do zamontowania
w stotach roboczych otwartych, wykonany z
blachy gr. 1 mm.

Szuflada zawieszana na prowadnicach tocznych
Z petnym wysuwem.

Typ 1 - szuflada z korytem petnym o wymiarach
305 x 530 x 150 (wysokos¢).

Typ 2 - szuflada z korytem otwartym (bez dna)

o wymiarach w swietle 305 x 530 przystosowana
do wstawienia pojemnikéw GN 1/1 o wysokosci
150 mm (najwyzszy).

W zamoéwieniu podaé: nr bloku.

15

B nr bloku
L B=600 | B=700 B=800
typ-1| 387103 | 387 205 | 387 307
typ-2| 387409 | 387 500 | 387 602

Montaz wykonuje odbiorca:

- wyjgc¢ szuflade z prowadnic
- zawiesi¢ blok na 4 wspornikach do
podtuznych listew stotu
- ustawi¢ blok w zgdanym potozeniu
i dokreci¢ wkrety mocujgce wsporniki
- wstawi¢ szuflade na prowadnice




STOL ROBOCZY B nr stofu (bez ptyty)

z szafkg z szufladami i z potka L 600 700 800
N19/03.014 800 |Prawy| 000 008 | 000 100 [000 201
lewy |831001|831103 831205
1000 | Prawy | 000 303 | 000 405|000 507
lewy |831307 | 831409 831500
prawy | 000 609 | 000 700 |000 802
lewy | 387 704 | 387 806 |387 908
prawy | 000 904 | 001 009 |001 100
lewy |388 002|388 104 |388 206
prawy | 001 202 | 001 304 |001 406
lewy | 388 308 | 388 400 388 501
1500 | Prawy | 001 508 | 001 600 001 701
lewy |388 603 | 388 705|388 807
1600 | Prawy 001 803 | 001 905 |002 000
lewy | 388909 | 389 003 389 105
1700 | Prawy 002 101 | 002 203 |002 305
lewy |389 207 | 389 309 |389 400
1800 | Prawy | 002 407 | 002 509 |002 600
lewy |389 502 | 389 604 389 706
prawy | 002 702 | 002 804 |002 906
lewy | 389 808 | 389 900 |390 003
prawy | 003 000 | 003 102 |003 204
lewy |390 105 | 390 207 |390 309
prawy| 003 306 | 003 408 |003 500
lewy |390 400 | 390 502 |390 604

1200

1300

1400

2000

2200

2400

Korpus szafki wykonany z blachy gr. 1 mm ustawiony na 4-nogach 40 x 40 x 1,25.
Potka z blachy gr.1 mm zagieta na wysokosci 40 mm.W potowie szerokosci potka posiada wzdtuzne usztywnienie.
Stot dla L > 1800 ustawiony jest na 6 nogach,wykonywany w odmianach ewej (jak na rys.) i prawej.

W zaméwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.

B nr stotu (bez ptyty)
L 600 700 800
A prawy | 003 601 | 003 703 |003 805
STOL ROBOCZY ) 1200 lewy | 390706 | 390 808 390 900
z szafka z szufladami 1300 | Prawy | 003 907 | 004 001 004 103
i z szafkg bez drzwi lewy |391004 | 391106 391 208
N19/03.015 1400 |Prawy| 004 205 | 004 307|004 409

lewy |391 300 | 391401391 503
prawy | 004 500 | 004 602 |004 704
lewy |391605 | 391707 391 809
1600 | Prawy 004 806 | 004 908 | 005 002
lewy | 391900 | 392 005 392 107

X 1700 | Prawy 005 104 | 005 206 | 005 308
lewy |392209 | 392 300 392 402

ry 1800 |Prawy 005 400 | 005 501 |005 603

lewy |392 504 | 392 606 |392 708
2000 |Prawy 005 705 | 005 807 |005 909
lewy |[392 800 | 392 901|393 006
2200 | Prawy 006 003 | 006 105 006 207
lewy [393 108 | 393 200 393 301
prawy | 006 309 | 006 400 | 006 502
lewy | 393 403 | 393 505 |393 607

1500

850

2400

5
e

400

Czes$¢ korpusu z szufladami wykonana jak w stole z szafkg z 3-szufladami wg. N19/03.011.
Czes¢ korpusu stotu z szafkg bez drzwi wykonana jak w stole z szafkg bez drzwi wg. N19/03.008.
Stot dla L > 1800 ustawiony jest na 6 nogach, wykonywany w odmianach lewej (jak na rys.) i prawe;.

W zamoéwieniu podac: nr stotu (bez ptyty ) i nr ptyty.
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STOL ROBOCZY
z szafka z 3-szufladami
i z szafkg z drzwiami otwieranymi

N19/03.016

F%l

850

g

ilos¢ B nr stotu (bez ptyty)

drzwi | L 600 700 800
1200 |Prawy 006 604 | 006 706 |006 808
lewy | 393709 393800 393 902
2 1400 | Prawy 006 900 | 007 004 |007 106
lewy |394 007 | 394 109|394 200
1600 |_Prawy 007 208 | 007 300 |007 401
3 lewy |394 302 | 394 404 /394 506
1900 |Prawy 007 503 | 007 605 |007 707
lewy |394 608 | 394 700|394 801
5000 |Prawy 007 809 | 007 900 |008 005
4 lewy | 394 903 395 008 395 100
2400 | Prawy 008 107 | 008 209 | 008 300
lewy | 395201 | 395 303 395 405

Czesc¢ korpusu z szafkg z szufladami wykonana jak w stole z szafkg z 3-szufladami wg. N19/03.011.
Czes¢ korpusu z drzwiami jak w stole z szafkg z drzwiami otwieranymi wg. N19/03.009.
Stot dla L > 1900 posiada 6 nog, wykonywany w odmianach lewej (jak na rys.) i prawe;.

W zaméwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr piyty.

B

STOL ROBOCZY
z szafkg z 2-szufladami
i z szafkg z drzwiami otwieranymi

N19/03.017

A

]

N

400
F/v

S

850

=

I
Oy
|

¢

ilos¢ B nr stotu (bez piyty)

drzwi | L 600 700 800
1200 | Prawy 395 507 | 395 609 |395 700
lewy |008 402 | 008 504 008 606
2 1400 |Prawy 395 802 | 395 904 | 396 009
lewy |008 708 | 008 800|008 901
1600 |Prawy 396 100 | 396 202 | 396 304
3 lewy |009 006 | 009 108 | 009 200
1900 |_Prawy 396 406 | 396 508 | 396 600
lewy |009 301|009 403|009 505
2000 |_Prawy 396 701 | 396 803 | 396 905
4 lewy | 009 607 | 009 709 009 800
2400 | Prawy 397 000 | 397 101|397 203
lewy | 009902 | 010 006010 108

Czes¢ korpusu z szafkg z szufladami wykonana jak w stole z szafkg z 2-szufladami wg. N19/03.012.
Cze$¢ korpusu z drzwiami jak w stole z szafkg z drzwiami otwieranymi wg. N19/03.009.
Stot dla L > 1900 posiada 6 n6g wykonywany w odmianach prawe;j (jak na rys.) i lewe;.

W zamédwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.




STOL ROBOCZY
z szafka z 3-szufladami
i z szafkg z drzwiami suwanymi
N19/03.018

B

nr stotu (bez

fyty)

600

700

800

1000

prawy

010 200

010 301

010 403

lewy

831 602

831 704

831 806

1200

prawy

010 505

010 607

010709

lewy

831 908

832 002

832 104

1400

prawy

010 800

010902

011 007

lewy

397 305

397 407

397 509

1500

prawy

011 109

011 200

011 302

lewy

397 600

397 702

397 804

1600

prawy

011 404

011 506

011 608

lewy

397 906

398 000

398 102

1700

prawy

011 700

011 801

011 903

lewy

398 204

398 306

398 408

1800

prawy

012 008

012 100

012 201

lewy

398 500

398 601

398 703

1900

prawy

012 303

012 405

012 507

lewy

398 805

398 907

399 001

2000

prawy

012 609

012 700

012 802

lewy

399 103

399 205

399 307

2200

prawy

012 904

013 009

013 100

lewy

399 409

399 500

399 602

2400

prawy

013 202

013 304

013 406

lewy

399 704

399 806

399 908

Cze$¢ korpusu z szafkg z szufladami wykonana jak w stole z szafkg z 3-szufladami wg. N19/03.011.
Czes¢ korpusu z drzwiami jak w stole z szafkg z drzwiami suwanymi wg. N19/03.010.
Stoét dla L > 1800 posiada 6 ndg, wykonywany w odmianach lewej (jak na rys.) i prawe;j.

W zamoéwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.

STOL ROBOCZY
z szafkg z 2-szufladami
i z szafkg z drzwiami suwanymi
N19/03.019

B

nr stotu (bez

fyty)

600

700

800

1000

prawy

013 508

013 600

013 701

lewy

832 206

832 308

832400

1200

prawy

013 803

013 905

014 000

lewy

832 501

832 603

832 705

1400

prawy

014 101

014 203

014 305

lewy

400 007

400 109

400 200

1500

prawy

014 407

014 509

014 600

lewy

400 302

400 404

400 506

1600

prawy

014 702

014 804

014 906

lewy

400 608

400 700

400 801

1700

prawy

015 000

015 102

015 204

lewy

400 903

401 008

401 100

1800

prawy

015 306

015408

015500

lewy

401 201

401 303

401 405

1900

prawy

015 601

015703

015 805

lewy

401 507

401 609

401 700

2000

prawy

015907

016 001

016 103

lewy

401 802

401 904

902 009

2200

prawy

016 205

016 307

016 409

lewy

402 100

402 202

402 304

2400

prawy

016 500

016 602

016 704

lewy

402 406

402 508

402 600

Czesc¢ korpusu z szafkg z szufladami wykonana jak w stole z szafkg z 2-szufladami wg. N19/03.012.
Czes¢ korpusu z drzwiami jak w stole z szafkg z drzwiami suwanymi wg. N19/03.010.
Stot dla L > 1800 posiada 6 nog, wykonywany w odmianach lewej (jak na rys.) i prawe;.

W zaméwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.
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STOL ROBOCZY
z szafkg z szufladami i z potkg gretingowa
N19/03.097

850

Korpus szafki z szufladami wykonany tak jak w stole z szafkg z 3-szufladami wg. N19/03.011.

nr stotu (bez

fyty)

600

700

800

800

prawy

034 403

034 505

034 607

lewy

038 000

038 101

038 203

1000

prawy

034 709

034 800

034 902

lewy

038 305

038 407

038 509

1200

prawy

035 007

035 109

035 200

lewy

038 600

038 702

038 804

1300

prawy

035 302

035 404

035 506

lewy

038 906

039 000

039 102

1400

prawy

035 608

035 700

035 801

lewy

039 204

039 306

039 408

1500

prawy

035 903

036 008

036 100

lewy

039 500

039 601

039 703

1600

prawy

036 201

036 303

036 405

lewy

039 805

039 907

040 000

1700

prawy

036 507

036 609

036 700

lewy

040 102

040 204

040 306

1800

prawy

036 802

036 904

037 009

lewy

040 408

040 500

040 601

2000

prawy

037 100

037 202

037 304

lewy

040 703

040 805

040 907

2200

prawy

037 406

037 508

037 600

lewy

041 001

041 103

041 205

2400

prawy

037 701

037 803

037 905

lewy

041 307

041409

041 500

wykonana jak w stole z potkg gretingowag wg. N19/03.006. Stét dla L > 1800 posiada 6 nog.

STOL ROBOCZY
z szafkg z drzwiami i z poétka
N19/03.094

850

Pétka gretingowa

B

nr stotu (bez

fyty)

600

700

800

800

prawy

023 007

023 109

023 200

lewy

023 608

023 700

023 801

1000

prawy

023 302

023 404

023 506

lewy

023 903

024 008

024 100

1200

prawy

020 004

020 106

020 208

lewy

024 201

024 303

024 405

1300

prawy

020 300

020 401

020 503

lewy

024 507

024 609

024 700

1400

prawy

020 605

020 707

020 809

lewy

024 802

024 904

025 009

1500

prawy

020 900

021 005

021 107

lewy

025 100

025 202

025 304

1600

prawy

021 209

021 300

021 402

lewy

025 406

025 508

025 600

1700

prawy

021 504

021 606

021 708

lewy

025 701

025 803

025 905

1800

prawy

021 800

021 901

022 006

lewy

026 000

026 101

026 203

2000

prawy

022 108

022 200

022 301

lewy

026 305

026 407

026 509

2200

prawy

022 403

022 505

022 607

lewy

026 600

026 702

026 804

2400

prawy

022 709

022 800

022 902

lewy

026 906

027 000

027 102

Korpus szafki wykonany z blachy gr. 1 mm. Wewnatrz szafki jedna pétka. Pétka zewnetrzna z blachy gr.1 mm
zagieta na wys. 40 mm. W potowie szerokosci potka posiada wzdtuzne usztywnienie.
Stoét dla L > 1800 posiada 6 ndg. Stét wykonany jest w odmianie lewej (jak na rysunku) i prawe;j.

W zaméwieniu podac: odmiane, nr stotu (bez ptyty) i nr piyty.
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STOL ROBOCZY
N19/03.099

1200 |

B nr stotu
600 027 601
700 027 703

850

Stot do rozmrazania. Korpus wykonany z rury 40 x 40 x 1,25. Ptyta robocza z blachy grubosci 1mm.
Od dotu wygtuszona ptyta widrowa przyklejona do blachy i zabezpieczona przed gniciem pecznieniem
farba granitowg. Z przodu ptyty przykrecona jest deska z tworzywa polietylonowego.

W zamoéwieniu podac¢: numer stotu.

B nr stotu (bez piyty)
L 600 | 700 | 800
. prawy | 028 409 | 028 500 |028 602
STOL ROBOCZY 1200 [ewy 031400 | 031 502 |031 604

z szafka z drzwiami i z szafkg bez drzwi 1300 |Prawy 028 704 | 028 806 1028 908
N19/03.095 lewy |031706 | 031808031900

1400 prawy| 029 002 | 029 104 |029 206
lewy | 032004 | 032 106 |032 208

L 1500 |Prawy 029 308 | 029 400 |029 501
lewy | 032300 | 032401032 503
\ prawy | 029 603 | 029 705 |029 807

1600 1oy 1032 605 | 032 707 |032 809
Y 1700 | Prawy| 029909 | 030 002 030 104
= lewy | 032900 | 033 005|033 107

. 1800 |Prawy| 030 206 | 030 308 [030 400
lewy | 033 209 | 033 300 033 402

2000 | Prawy| 030 501 030 603030 705

—— lewy | 033504 | 033 606 |033 708
7( 200 | Prawy| 030 807 | 030 909 (031 003
lewy | 033800 | 033 901|034 006

prawy | 031 105 | 031 207 |031 309

E /5/; §IJ 2400 Tlewy 034 108 | 034 200 |034 301

850

1¢

Stot roboczy z szafkg z drzwiami i z szafkg bez drzwi.Korpus szafki z drzwiami wykonany z blachy grubo$ci 1mm.
Wewnatrz szafki jedna pétka. Czes¢ korpusu bez drzwi wykonana jak w stole z szafkg bez drzwi wg. N19/03.008.
Stot dla L > 1800 ustawiony jest na 6 nogach. Stét wykonany jest odmianie lewej (jak na rys.) i prawej

W zamoéwieniu podac:odmiane, nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.
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STOL ROBOCZY NAROZNY
z szafkg z drzwiami otwieranymi
N19/03.020

’ 2

4 i B,xB, | nrstotu] L, |L,
. 600 x 600 | 402 701 | 900 | 900
600 x 700 | 402803 | 900 |1000
600 x 800 | 402 905 | 900 |1100
700 x 600 | 403 000 | 1000 | 900
700 x 700 | 403 203 | 1000 | 1000

l 700 x 800 | 403 305 | 1000 |1100
i 800 x 600 | 403 407 | 1100 | 900

800 x 700 | 403 509 | 1100 [1000
800 x 800 | 403 600 | 1100 | 1100

850

Stot przewidziany do tworzenia ciggu roboczego w narozach Scian w kuchni.

Piyta robocza z blachy gr. 1 mm wyghtuszona ptytg wiérowa - wykonanie jak w ptytach standartowych.
Korpus szafkowy z blachy gr. 1 mm z drzwiami otwieranymi od czota ustawiony na 6 nogach.
Wewnatrz 1 pétka zamontowana na state.

W zaméwieniu podag¢: nr stotu.

STOL ROBOCZY NAROZNY
z potka peina
N19/03.021

o
Ly A

B,xB, | nrstotu| L, |L,
600 x 600 | 403 702 | 900 | 900
600 x 700 | 403 804 | 900 |1000
600 x 800 | 403 906 | 900 |1100
700 x 600 | 404 000 | 1000 | 900
700 x 700 | 404 102 | 1000 |1000
700 x 800 | 404 204 | 1000 [1100
800 x 600 | 404 306 | 1100 | 900
800 x 700 | 404 408 | 1100 [1000
800 x 800 | 404 500 | 1100 [1100

Stot przewidziany do tworzenia ciggu roboczego w narozach scian w kuchni.

Ptyta robocza z blachy gr. 1 mm wygtuszona ptytg wiérowg - wykonanie jak w ptytach standartowych.
Korpus stotu wykonany z rury 40 x 40 x 1,25 ustawiony na 5 nogach.U dotu pétka z blachy gr. 1 mm,
zagieta na wys. 40 mm z usztywnieniem.

W zaméwieniu podacé: nr stotu.
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STOL - NADSTAWKA
N19/03.022

nr stotu

600

832 807

800

832 909

1000

404 601

404 703

404 805

L 1200
%5, 1300
1400

404 907

1500

405 001

405 103

OT 1600
1700

405 205

1800

405 307

—

Przewidziany jako stét pomocniczy lub jako nadstawka na st6t roboczy.

Blat roboczy wykonany z blachy gr.1 mm z wzdtuznym usztywnieniem.Nogi wykonane z rury 30 x 30 x 1

u dotu zaslepione wktadkg z tworzywa.

W zaméwieniu podac: nr stotu.

STOL - NADSTAWKA
N19/03.023

nr stotu

800

833 003

1000

405 409

1200

405 500

1300

405 602

1400

405 704

1500

405 806

1600

405 908

1700

406 002

1800

406 104

406 206

5 1900
2000

406 308

Przewidziany jako stét pomocniczy lub jako nadstawka na st6t roboczy.

Blat roboczy wykonany z blachy gr.1 mm z wzdtuznym usztywnieniem.Nogi wykonane z rury 30 x 30 x 1

u dotu zaslepione wktadkg z tworzywa.

W potowie wysokosci zamontowana pétka z blachy gr. 1 mm z wzdtuznym usztywnieniem.

W zamoéwieniu podag: nr stotu.
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STOL - POMOCNIK
N19/03.088

LxBxH nr stotu
500 x 500 x 500 825109
800 x 500 x 500| 825 200

1000 x 500 x 500| 825 302

Przewidziany jako stét pod garnki.

Blat wykonany z blachy gr. 1 mm, z wzdtuznym usztywnieniem. Nogi z rury 30 x 30 x 1,u dotu za$lepione

wktadkg z tworzywa.

W zamowieniu podag: nr stotu.

STOL - POMOCNIK
N19/03.089

LxBxH nr stotu
500 x 500 x 500| 825404
800 x 500 x 500| 825 506

1000 x 500 x 500| 825 608

Przewidziany jako stot pod garnki.Obrzeze blatu i nogi wykonane z rury 30 x 30 x 1.
Listwy gretingowe w blacie z rury 20 x 20 x 1 przeswit - 60 mm.

W zamowieniu podag: nr stotu.
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STOL ZE ZLEWEM
pojedynczym

ﬁ\

N

N
=3

850

typ 1 - stét bez potki dolnej (jak na rys. N19/03.004)

typ 2 - stét z pdtkg gretingowsg rys. N19/03.006

typ 3 - stét z potka petng rys. N19/03.005
typ 4 - st6t z ostonami zlewu z 4 stron na
wysoko$¢ 260 mm, z blachy 1 mm rys. N19/03.024
typ 5 - stét zabudowany z przodu drzwiami otwieranymi
po bokach panelami z blachy 1 mm, tyt otwarty,
u dotu pétka petna rys.N19/03.025

W zamoéwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.

a3
typ 1 typ 2 typ 3 typ 4 typ 5
{ [— J { [— J { —J J J ________
prawa \ lewa
LxB nr ptyty nr stotu (bez ptyty)
600 x 600| 409 606 | 409 708 403 101 462 405 462 201 406 400 407 400
700 x 700| 409 800 | 409 901 462 100 462 507 462 303 406 501 407 502

PLYTA z 1-zlewem
N19/03.028

o
<

i3

185

[«

94

P

-
o
{
- —
m

b

Plyta prawa - otwor spustowy z prawej strony.

Plyta lewa - otwor spustowy z lewej strony.

Wymiary zlewu
dla B =600
dla B=700

Nr ptyty wg. tabeli.

Lxbxh:

400 x 400 x 250
500 x 500 x 250

Otwor spustowy: 2¢
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STOL ZE ZLEWEM
pojedynczym

y‘
X typ 1 - stét bez pétki dolnej (rys. N19/03.004)

typ 2 - stét z potkg gretingowg rys.N19/03.006
typ 3 - stét z potkg petng rys.N19/03.005
o typ 4 - stét z ostonami zlewu z 4 stron na
/ Q wys.260 mm, z blachy 1 mm rys.N19/03.024
typ 5 - stét zabudowany z przodu drzwiami suwanymi

po bokach panelami z blachy 1 mm, tyt otwarty,
u dotu pétka petna rys.N19/03.026

0S8

W zamoéwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.

&
e
typ 1 typ 2 typ 3 typ 4
{ I_,J { I_IJ { |_,J { :.““":J
LxB nr ptyty nr stotu (bez ptyty)
prawa
410 005
1200 x 600| lewa 363 602 371 405 367 504 406 705 407 706
410 209
prawa
410 402
1300 x 700| lewa 364 002 371802 367 901 406 909 407 900
410 606

PLYTA z 1-zlewem

N19/03.029
%
i I OZE Piyta prawa - zlew z prawej strony.
vT < Plyta lewa - zlew z lewej strony.
Wymiary zlewu Lxbxh:
220 dia B =600 400 x 400 x 250
520  dla B=700 500 x 500 x 250
o
?EI e Nr ptyty wg.tabeli.
@ o Otwor spustowy: 2¢
e}
gl
o
vy ¥
| L 100
P L




STOL ZE ZLEWEM
podwdjnym

typ 1 - st6t bez pétki dolnej (rys. N19/03.004)
typ 2 - stét z potkg gretingows (jak na rys.N19/03.006)
typ 3 - stot z podtkg petng rys. N19/03.005
typ 4 - st6t z ostonami zlewu z 4 stron na
wys.260 mm, z blachy 1 mm rys. N19/03.024
typ 5 - st6t zabudowany z przodu drzwiami suwanymi
po bokach panelami z blachy 1 mm, tyt
otwarty, u dotu pétka petna rys.N19/03.026

W zaméwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr piyty.

typ 1 typ 2 typ 3 typ 4
I{I T IJI I{I T IJI I{I T IJ' { J
LxB nr ptyty nr stotu (bez ptyty)
1000 x 600| 410 800 363 307 371 100 367 209 406 603 407 604
1200 x 700/ 410 901 363 704 371 507 367 606 406 807 407 808

PLYTA z 2-zlewami

N19/03.030
3
I ] =+
T e
200 400
e
A
S Wymiary zlewu Lxbxh:
v 2 dla B =600 400 x 400 x 250
& [ - dia B =700 500 x 500 x 250
m
o Nr ptyty wg. tabeli.
v Otwoér spustowy: 2¢
2}
v v
L 80
[
L
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STOL ZE ZLEWEM
podwdjnym

L |
/ typ 1 - stét bez pétki dolnej (rys. N19/03.004)
X typ 2 - stét z pétkg gretingowg (rys. N19/03.006)
typ 3 - stét z pétkg petng rys. N19/03.005

—1 A typ 4 - stdt z ostonami zlewu z 4 stron na

/ wys.260 mm, z blachy 1 mm rys.N19/03.024
typ 5 - stét zabudowany z przodu drzwiami

suwanymi po bokach panelami z

blachy 1 mm, tyt otwarty, u dotu pétka
petna rys.N19/03.026

SJ:\ ///L il/ W zamdwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.

typ 1 typ 2 typ 3 typ 4

=T

LxB nr ptyty nr stotu (bez ptyty)
prawa

411 006
1600 x 600| lewa 364 807 372 600 368 709 407 003 408 004
411 200
prawa

411 403
1800 x 700| lewa 365 502 373 305 369 404 407 105 408 106
411 607

PLYTA z 2-zlewami

N19/03.031
o
<
I ] ==
| | | st
Piyta prawa - zlewy z prawej strony.
200 400 Ptyta lewa - zlewy z lewej strony.
| 500
o x Wymiary zlewdw Lxbxh:
© dla B =600 400 x 400 x 250
& [ x dla B =700 500 x 500 x 250
o - Nr ptyty wg.tabeli.
S Otwor spustowy:2¢
Y v
40 L 100
e




STOL ZE ZLEWEM
podwojnym

typ 1 - st6t bez pétki dolnej (rys. N19/03.004)
typ 2 - st6t z potkg gretingowg
(rys. N19/03.006)
typ 3 - st6t z potkg petng rys. N19/03.005
typ 4 - st6t z ostonami zlewu z 4 stron na
wys. 260 mm, z blachy 1 mm rys. N19/03.024
typ 5 - st6t zabudowany z przodu drzwiami
suwanymi po bokach panelami z
blachy 1 mm, tyt otwarty, u dotu potka
petna rys.N19/03.026

0S8

W zaméwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.

typ 1 typ 2 typ 3 typ 4 typ 5

A R FA

LxB nr ptyty nr stotu (bez ptyty)
2200 x 600| 411 800 366 300 374 102 370 200 407 207 408 208
2400 x 700| 412 007 366 707 374 500 370 608 407 309 408 300

PLYTA z 2-zlewami
N19/03.032

Ao
h
[«

ﬁ’ﬂ 1000 ,
1100 o Wymiary zlewow Lxbxh:
gi dla B =600 400 x 400 x 250
| ¢ — dla B =700 500 x 500 x 250
Neo)
Nr ptyty wg. tabeli.
o
20 3 Sz — Otwor spustowy: 2¢
He——
. L
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STOL ZE ZLEWEM
potréjnym

typ 1 - st6t bez poétki dolnej (rys. N19/03.004)
typ 2 - st6t z pbtkg gretingowg

(rys. N19/03.006)

typ 3 - stot z pdtkg petng rys. N19/03.005
typ 4 - st6t z ostonami zlewu z 4 stron na

wys. 260 mm, z blachy 1 mm
rys. N19/03.024
o typ 5 - st6t zabudowany z przodu drzwiami
g suwanymi po bokach panelami z
blachy 1 mm, tyt otwarty, u dotu pétka
/ petna rys.N19/03.026
5 W zaméwieniu podac: nr stotu (bez plyty)
i nr tyty.
typ 1 typ 2 typ 3 typ 4
I{I I |l | I{I |l |l IJI I{I |l 10 IJI {J
LxB nr ptyty nr stotu (bez ptyty)
1500 x 600| 686 158 364 501 372 304 368 403 686 555 686 759
1800 x 700| 686 250 365 502 373 305 369 404 407 105 408 106

PLYTA z 3-zlewami
N19/03.084

I )

<
ey 3 [&
— L

29

100
[«
| €
P

Ptyta prawa - jak na rysunku.
Ptyta lewa - wg lustrzanego odbicia.

o Wymiary zlewow Lxbxh:
4 dla B =600 400 x 400 x 250
dla B =700 500 x 500 x 250

Nr ptyty wg. tabeli.

Otwor spustowy: 2¢




STOL ZE ZLEWEM
podwodjnym i otworem na odpadki

typ 1 - stét w czesci pod zlewami z
L | inka greti’ngowa (rys. N1.9/O3.027)
- typ 2 - stét w czesci pod zlewami z
) potkg petng (rys. N19/03.027)
| @ typ 3 - stét w czesci pod zlewami z potkg
= =N, petng oraz z ostonami zlewow
[

z 3 stron na wysokos¢ 260 mm,
z blachy 1 mm rys. N19/03.027

0S8

Stot prawy - zlewy z prawej strony (jak na rys)
Stot lewy - zlewy z lewej strony

—
]
§ /L / W zamowieniu podac: nr stotu (bez ptyty)
83

i nr piyty.
&

typ 1 typ 2 typ 3
LxB rodzaj stotu | nr piyty nr stotu (bez ptyty)
prawy 412 200 408 401 408 809 409 209
1600 x 600 lewy 412 302 408 503 408 900 409 300
prawy 412 404 408 605 409 005 409 402
1800 x 700 lewy 412 506 408 707 409 107 409 504
PLYTA z 2-zlewami
N19/03.033
%
I I = =
OT = .
hEE A Ptyta prawa - zlewy z prawej strony
(jak na rys.)
200 Ptyta lewa - zlewy z lewej strony
[«
S + Wymiary zlewow Lx b xh:

Otwor na odpadki: srednica 200 mm

Y dla B =600 400 x 400 x 250
Q R J dla B =700 500 x 500 x 250
o
o]

o
\—i v Otwoér spustowy: 2¢
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STOL Z BASENEM
pojedynczym
N19/03.082

typ 1 - st6t bez potki dolnej
typ 2 - stét z potkg gretingowag
typ 3 - stot z pdtkg petng

W zaméwieniu podac¢: nr stotu.

= %I typ 1 typ 2 typ 3
5 v ¥
Q
{ n { i U [|
LxB-h nr stotu

800 x 600 -400| 683 756 684 258 684 757
1000 x 600 - 400, 683 858 684 350 684 859

800 x700-400, 683950 684 451 684 950
1000 x 700 - 400, 684 054 684 553 685 055
1200 x 700 -400| 684 156 684 655 685 157

Korpus wykonany z rury 40 x 40 x 1,25.

Plyta z basenem wykonana w wersji spawanej z blachy gr.1,5 mm przyspawana do korpusu.
Dno basenu posiada spad w strone otworu spustowego.
Otwor spustowy: 2.
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STOL Z BASENEM
podwodjnym
N19/03.083

typ 1 - st6t bez potki dolnej
typ 2 - stét z potkg gretingowg
typ 3 - stot z pbtkg petng

W zaméwieniu podag¢: nr stotu.

typ 1 typ 2 typ 3

LxB-h nr stotu
1200 x 600 - 400| 685 259 685 554 685 850
1400 x 700 - 400 | 685 350 685 656 685 951
1600 x 700 - 400| 685452 685 758 686 056

Korpus wykonany z rury 40 x 40 x 1,25.

Plyta z basenami wykonana w wersji spawanej z blachy gr. 1,5 mm przyspawana do korpusu.
Dna basenoéw posiadajg spady w strone otwordéw spustowych.

Otwory spustowe: 2.

ZBIERACZ MIAZGI
N19/03.093

LxB nr zbieracza

530 x 300 838 100

800 x 400 838 201

1000 x 400 838 303

1500 x 400 838 405

Szkielet wykonany z rury 30 x 30 x 1.
Pojemnik w wersji spawanej z blachy gr.1,5 mm.

Przegrody aluminiowe gr. 3 mm perforowane o $rednicy 6 i 7 mm.
Otwor spustowy o srednicy 50 mm zamykany rurkg filtrujgca.

W zaméwieniu podac: nr zbieracza.
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STOL DO PIEKARNI
z 1-pojemnikiem
N19/03.036

850

150

STOL DO PIEKARNI
z 2-pojemnikami
N19/03.037

850

B nr stotu (bez ptyty)
L 600 700
400 413904 | 414 009

Korpus szafki wykonany z blachy gr.1 mm,ustawiony na

4 nogach 40 x 40 x 1,25.

Pojemnik wychylny na make wykonany z blachy gr. 1 mm.

U dotu zawieszony na czopach, u géry posiada na

koncu pojemnika ogranicznik przechytu.

Prz4d pojemnika wykonany jak czoto szuflady. Pojemnosc¢
pojemnika 50 I.

Typ i wielkos¢ ptyty roboczej dobieraé z grupy stotoéw do pracy.

W zaméwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.

B nr stotu (bez ptyty)
L 600 700
800 414100 | 414 202

Korpus szafki wykonany z blachy gr.1 mm,ustawiony na

4 nogach 40 x 40 x 1,25.

Pojemniki wychylne na make wykonane z blachy gr. 1 mm.

U dotu zawieszone na czopach, u gory posiadajg na

koncu pojemnika ogranicznik przechytu.

Przéd pojemnikow wykonany jak czoto szuflady. Pojemnosé
pojemnikéw 100 | (2 x 50I).

Typ i wielko$¢ ptyty roboczej dobieraé z grupy stotow do pracy.

W zaméwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr plyty.
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STOL DO PIEKARNI
z 1-pojemnikiem i dzieza
N19/03.038

4

N W

o =

<

/ l

850

S

Korpus szafki z pojemnikiem wykonany jak w
stole z 1-pojemnikiem wg. N19/03.036.

U dotu pétka z blachy gr.1 mm, wysokos$¢ zagiecia
40 mm, z wzdtuznym usztywnieniem.

Nogi z rury 40 x 40 x 1,25.

Ptyta stotu wykonana w wersji spawanej z blachy
gr.1,5 mm. Od dotu wygtuszona ptytg widrowg
laminowang przyklejong do blachy i na obwodzie
utwierdzong dodatkowo listwami drewnianymi
zagruntowanymi farba.

Do listew przykrecone sa korpusy stotow.

Dzieza w ptycie roboczej stuzy do recznego
wyrabiania ciasta.

Wymiary dziezy: Ixbxh:
dla B =600 600 x 420 x 250
dla B =700 600 x 520 x 300

Uwaga: Stoty do piekarni mozna zamawia¢ z
gtadkg ptyta.

W zamoéwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr piyty.

P
B nr stotu (bez ptyty) nr ptyty N19/03.042
L 600 700 B=600 B=700
1200 | 414 304 414406 | 416703 | 416 805
1300 | 414 508 414600 | 416907 | 417 001
1400 | 414 701 414 803 | 417 103 | 417 205

STOL DO PIEKARNI
z 2-pojemnikami i dzieza
N19/03.039

Korpus szafki z pojemnikami wykonany jak

w stole z 1-pojemnikiem wg N19/03.036..

U dotu poétka z blachy gr.1 mm, wysokos¢
zagiecia 40 mm, z wzdtuznym usztywnieniem.
Nogi z rury 40 x 40 x 1,25.

Ptyta stotu wykonana w wersji spawane;j

z blachy gr.1,5 mm. Od dotu wygtuszona
ptytg wibrowg laminowana przyklejong do
blachy i na obwodzie utwierdzong dodatkowo
listwami drewnianymi zagruntowanymi farba.
Do listew przykrecone sg korpusy stotéw.
Dzieza w ptycie roboczej stuzy do recznego
wyrabiania ciasta.

Wymiary dziezy: [xbxh:
dla B =600 600 x 420 x 250
dla B =700 600 x 520 x 300

Uwaga: Stoty do piekarni mozna zamawiac z
gtadka ptyta.

W zaméwieniu podac:
nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.

B nr stotu (bez ptyty) nr ptyty N19/03.042
L 600 700 B=600 B=700
1500 | 414 905 415000 | 417 307 | 417 409
1600 | 415101 415203 | 417500 | 417 602
1400 | 415305 415407 | 417704 | 417 806
1800 | 415509 415600 | 417908 | 418 002
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STOL DO PIEKARNI

z pojemnikiem, regalem na tace

i dziezg
N19/03.040

=

Wykonanie korpusu szafki z pojemnikiem na
make,dolnej potki oraz ptyty roboczej z dziezg jak w
stole z 1-pojemnikiem i z dziezg wg N19/03.038.
Stot po prawej stronie posiada regat na tace
(blachy piekarnicze) zgodne wymiarowo z

GN 1/1 (325 x 530).

Przeswit miedzy wspornikami - 330 mm, a rozstaw

P ey S,
"/‘H
o‘f i S -07&  nawysokosci 80 mm.
¥ — OT 'C,I/ Wspornik - kgtownik z blachy 1,5 mm o
L N wymiarach 15 x 15.
o
N £
N b Wymiary dziezy: I xbxh:
x C dla B =600 600 x 420 x 250
L dla B =700 600 x 520 x 300
S
B = Y- W zamoéwieniu podaé: nr stoty (bez piyty) i nr piyty.
00
AL
B nr stotu (bez ptyty) nr ptyty N19/03.042
L 600 700 B=600 | B=700
1500 | 415702 415804 | 417 307 | 417 409
1600 | 415906 416 000 | 417500 | 417 602
1700 | 416 102 416204 | 417704 | 417 806
1800 | 416 306 416 408 | 417908 | 418 002
STOL DO PIEKARNI
z regatem na tace
N19/03.041
B nr stotu (bez ptyty)
L 600 700
400 416 500 | 416 601

850

Wy ¥

—

Korpus szafki (bez tytu) wykonany z blachy gr. 1 mm,
ustawiony na 4 nogach z rury 40 x 40 x 1,25.

Regat na tace (blachy piekarnicze) zgodny wymiarowo

z GN 1/1 (325 x 530).

Przeswit miedzy wspornikami wynosi 330 mm , rozstaw

na wysokosci 80 mm.

Wspornik - kgtownik z blachy gr.1,5 mm o wymiarach 15 x15.
Typ i wielko$¢ ptyty jak dla stotéw do pracy.

W zaméwieniu podac: nr stotu (bez ptyty) i nr ptyty.
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STOL POD PIEC PIEKARNICZY
N19/03.043

LxB nr stotu
(w Swietle)

845 x 645 418 104

Korpus stotu wykonany z rury 40 x 40 x 1,25.

U dotu pétka z blachy gr. 1 mm, wysokos¢ zagiecia 40 mm,od spodu z wzdtuznym usztywnieniem.
Regat na tace (blachy piekarnicze) zgodny wymiarowo z GN 1/1 (325 x 530).Przeswit miedzy
wspornikami 330 mm, a rozstaw na wysokosci co 80 mm. Wsporniki - katownik z blachy 1,5 mm
o wymiarach 15 x 15. U gory stotu przyspawane sg 4 kgtowniki wykonane z blachy gr.1,5 mm do
ustawienia pieca piekarniczego.

Wymiary 845 x 645 (w Swietle) przystosowane sg do ustawienia pieca o wymiarach

gabarytowych 840 x 640.

W zaméwieniu podac: nr stotu.
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STOL DO MASARNI
przyscienny - jednostronny

hes

N19/03.044

«*' |
|

= I\

typ 1 - stét bez pétki dolnej - jak na rysunku

typ 2 - stét z pbtkg gretingowg

typ 3 - stét z potka petng

oy

0S8

typ1 typ 2 typ 3
LxB nr stotu
1000 x 700 418 206 418 705 419 207
1200 x 700 418 308 418 807 419 309
1500 x 700 418 400 418 909 419 400
1800 x 700 418 501 419 003 419 502
2000 x 700 418 603 419 105 419 604

Potka petna i gretingowa wykonana jak w stotach do pracy. Plyta robocza z blachy gr.1 mm.Od dotu wygtuszona

ptyta wiérowg przyklejong do blachy i zabezpieczong przed gniciem i pecznieniem farbg gruntowa.

Z przodu ptyty przykrecona jest deska z tworzywa polietylenowego.
Korpus stotu wykonany w catosci (réwniez pod ptytg) z rury 40 x 40 x 1,25.

W zaméwieniu podag: nr stotu.

STOL DO MASARNI
centralny - dwustronny
N19/03.045

2

(&
(S \\
150

&
/% i
o A

<t

typ 1 - stét bez pétki dolnej - jak na rysunku

typ 2 - stét z potkg gretingowg

typ 3 - stét z pdtka petng

850

typ 1 typ 2 typ 3
LxB nr stotu
1500 x 1100 | 419 706 420 207 420 706
1800 x 1100| 419 808 420 309 420 808
2000 x 1100 419900 420 400 420900
2200 x 1100 420003 420 502 421 004
2400 x 1100, 420105 420 604 421 106

Potka petna i gretingowa wykonana jak w stotach do pracy. Plyta robocza z blachy gr.1 mm.Od dotu wygtuszona

ptytg widrowg przyklejong do blachy i zabezpieczong przed gniciem i pecznieniem farbg gruntowa.

Z dwoch stron plyty przykrecone sg deski z tworzywa polietylenowego.
Korpus stotu wykonany w catosci (rowniez pod ptyta) z rury 40 x 40 x 1,25.

Stot o wymiarach dla L > 2000 ustawiony na 6 nogach.

W zaméwieniu podac: nr stotu.
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STOL DO MASARNI
przyscienny z kieszenia
na kije wedzarnicze

N19/03.046

5 typ 1 typ 2 typ 3

o LxB nr stotu

3 1800 x 1000| 421 208 421 605 422 005
2000 x 1000| 421 300 421707 422 107
2200 x 1000| 421 401 421 809 422 209
2400 x 1000| 421503 421900 422 300

has

typ 1 - stét bez pétki dolnej - jak na rysunku
typ 2 - stét z pbtkg gretingowg
typ 3 - stét z potka petng

Potka petna i gretingowa wykonana jak w stotach do pracy. Pltyta robocza z blachy gr.1 mm.Od dotu wygtuszona
ptytg widrowg przyklejong do blachy i zabezpieczong przed gniciem i pecznieniem farbg gruntowa.

Z przodu ptyty przykrecona jest deska z tworzywa polietylenowego.

Korpus stotu wykonany w catosci (réwniez pod ptytg) z rury 40 x 40 x 1,25.

Stot posiada dodatkowe wsporniki (kieszenie) do przechowywania kijow wedzarniczych, wykonane z rury okragtej
o $rednicy 25 mm. Sto6t dla L > 2000 ustawiony jest na 6 nogach.

W zaméwieniu podag: nr stotu.

STOL DO MASARNI
przyscienny z szynami do migsa
N19/03.047

4/*' |

LxB nr stotu
1200 x 500 422 402
1500 x 500 422 504
o 1800 x 500 422 606
s 2000 x 400 422 708

// L — &
)
;[[/ SrT Korpus stotu wykonany z rury 40 x 40 x 1,25.

o
o
<

Nogi zakonczone stépkami nastawnymi.
Ptyta stotu i pétka wykonana z blachy

gr.1 mm, wysoko$¢ zagiecia 40 mm, od
< | spodu wzdtuzne usztywnienie.

S 5 Haki do zawieszania miesa z preta o Srednicy 8 mm.
//'//"’) Ia Przeznaczenie: gtdbwnie do sklepéw masarniczych.
S
3

0S8

- W zaméwieniu podag: nr stotu.
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SZAFKA WISZACA

B nr szafki
otwarta L 350 400
N19/03.048 400 422800 | 422901

500, 423006 | 423 108

L 600| 423200 | 423 301
/ & 700| 423403 | 423 505
\, 800| 423607 | 423709

4 1000| 423 800 | 423 902

1200| 424 007 | 424 109

2 1300| 424 200 | 424 302
©

1400| 424 404 | 424 506
1500 424 608 | 424 700
1600 424 801 | 424 903
/ - 1700 425008 | 425100

1800 425201 | 425 303
1900| 425405 | 425507
2000 425609 | 425700

Korpus szafki wykonany z blachy gr.1 mm. Z tylu podwdjne zagiecie do zawieszenia na $cianie na listwach
wg rys.N19/03.048.07. (dla L > 1400 3 szt, ponizej 2 szt.). Listwy sg na wyposazeniu szafki.

Wewnatrz przestawna pétka z blachy gr.1 mm, wysokos$¢ zagiecia 30 mm. Dno szafki od spodu posiada
wzdituzne usztywnienie.

W zaméwieniu podac: nr szafki.

SZAFKA WISZACA
z drzwiami otwieranymi ilos¢ B nr szafki
N19/03.049 drzwi| L 350 400
400 425802 | 425904

L ! 500 | 426009 | 426 100
/ ‘\@‘ 5 800| 426202 | 426 304
T 1000 426406 | 426 508

3 1200| 426 600 | 426 701
1500| 426 803 | 426 905
4 1600| 427 000 | 427 101
2000| 427203 | 427 305

650

| ==

Korpus szafki wykonany z blachy gr.1 mm. Z tylu podwdjne zagiecie do zawieszenia na Scianie na listwach
wg rys.N19/03.048.07. (dla L > 1400 3 szt, ponizej 2 szt.). Listwy sg na wyposazeniu szafki.

Wewnatrz przestawna pétka z blachy gr.1 mm, wysoko$¢ zagiecia 30 mm. Dno szafki od spodu posiada
wzdtuzne usztywnienie. Z przodu zabudowana drzwiami otwieranymi.

Drzwi zawieszone sg na zawiasach wewnetrznych przegubowych z domykaczem, niezaleznie otwierane
(bez listwy). Korpus 3 i 4-drzwiowy posiada z przodu 1 tgcznik do zawieszania drzwi.

W zaméwieniu podac: nr szafki.
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SZAFKA WISZACA
z drzwiami suwanymi B nr szafki
N19/03.050 L 350 400
800| 427407 | 427 509
900| 427600 | 427702

L | 1000| 427 804 | 427 906
/ ¢ 1200| 428000 | 428 102
- 1300| 428204 | 428 306

1400| 428 408 | 428 500

1500| 428 601 | 428 703
§ 1600 428 805 | 428 907
1700| 429 001 | 429 103

1800| 429205 | 429 307

v 1900| 429409 | 429 500

/ 2000 429602 | 429 704

Korpus szafki wykonany z blachy gr.1 mm. Z tylu podwdjne zagiecie do zawieszenia na Scianie na listwach
wg rys.N19/03.048.07 (dla L > 1400 3 szt, ponizej 2 szt.). Listwy sg na wyposazeniu szafki.

Wewnatrz przestawna pétka z blachy gr.1 mm, wysoko$¢ zagiecia 30 mm. Dno szafki od spodu posiada
wzdiuzne usztywnienie. Z przodu zabudowana drzwiami suwanymi.

Dla L>1700 szafka posiada 3 szt. drzwi.

W zaméwieniu podac: nr szafki.

SZAFKA WISZACA
z drzwiami suwanymi przezroczystymi
N19/03.051

B nr szafki
L 350 400

800 429806 | 429 908

900, 430001 | 430103
1000| 430205 | 430307
1200| 430409 | 430500
1300| 430602 | 430704
1400| 430806 | 430908
1500| 431002 | 431104
1600| 431206 | 431308
1700 431400 | 431501

Korpus szafki wykonany z blachy gr.1 mm. Z tylu podwdjne zagiecie do zawieszenia na Scianie na listwach
wg rys.N19/03.048.07 (dla L > 1400 3 szt, ponizej 2 szt.). Listwy sg na wyposazeniu szafki.

Wewnatrz przestawna pétka z blachy gr.1 mm, wysoko$¢ zagiecia 30 mm. Dno szafki od spodu posiada
wzdtuzne usztywnienie. Z przodu zabudowana drzwiami suwanymi.

Drzwi wykonane z ptyty przezroczystej “PLEKSA” gr.10 mm, u géry zawieszone na rolkach jezdnych
przesuwanych po profilu aluminiowym, a u dotu prowadzone we wkfadce wykonanej z tworzywa.

Dla L>1700 szafka posiada 3 szt. drzwi.

W zaméwieniu podac¢: nr szafki.
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SZAFKA WISZACA NAROZNA
N19/03.052

nr szafki

typ 1

typ 2

800

431 603

431705

900

431 807

431 909

typ 1 - szafka otwarta - bez drzwi

typ 2 - szafka z drzwiami otwieranymi

jak na rysunku.

Wykonanie jak dla szafki otwartej i szafki z drzwiami otwieranymi.

Zawieszona na 2 listwach, znajdujg sie na wyposazeniu szafki. Wewnatrz znajduje sie potka przestawna.

W zamoéwieniu podac¢: nr szafki.

POLKA
N19/03.048.05

Zamawia¢ oddzielnie w przypadku potrzeby

zastosowania w szafkach wiszacych drugiej pofki.

Na wyposazeniu znajdujg sie réwniez 4 wsporniki
do zawieszania pofki.

W zamoéwieniu podac: nr poétki.
LISTWA
N19/03.048.07
4 7'

\>H</7
T

610

16 [0

et

B nr potki
L 350 400
400 432003 | 432105
500, 432207 | 432309
600 432400 | 432502
700 432604 | 432706
800 432808 | 432900
1000 | 433 004 | 433 106
1200 433 208 | 433 300
1300 433401 | 433 503
1400 | 433605 | 433 707
1500 433809 | 433 900
1600 | 434 005 | 434 107
1700 434 209 | 434 300
1800 | 434 402 | 434 504
1900 | 434 606 | 434 708
2000 434 800 | 434901

|nrlistwy | 435006 |

Do zawieszania szafek wiszgcych.
Zamawia¢ w przypadku potrzeby zawieszenia
szafki na wigkszej ilosci listew.

W zamoéwieniu podac: nr listwy.
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SZAFKA WISZACA
otwarta B nr szafki

N19/03.105 L 350 400

400| 691200 | 692 801

500 691301 | 692 903

L 600 691403 | 693008

ﬁ\@‘ 700 691505 | 693 201

- 800 691607 | 693303

1000, 691709 | 693405

° 1200, 691800 | 693 507

o 1300 691902 | 693 609

1400 692109 | 693 700

1500 692 200 | 693 802

Korpus szafki wykonany z blachy gr.1 mm. Wewnatrz stata pétka z blachy gr.1 mm,
wysoko$¢ zagiecia 30 mm. Dno szafki od spodu posiada wzdtuzne usztywnienie.

W zaméwieniu podac: nr szafki.

SZAFKA WISZACA

z drzwiami otwieranymi ilo$¢é B nr szafki
N19/03.106 drzwi| L 350 400
] 400 694 406 | 695 203
500| 694508 | 695 305

800| 694 600 | 695 407
1000| 694 701 | 695 509
3 1200 | 694 803 | 695 600
1500 694 905 | 695 702
4 1600| 695000 | 695 804
2000 695101 | 695906

Korpus szafki wykonany z blachy gr.1 mm. Wewnatrz stata pétka z blachy gr.1 mm,

wysoko$¢ zagiecia 30 mm. Dno szafki od spodu posiada wzdtuzne usztywnienie.

Z przodu zabudowana drzwiami otwieranymi.

Drzwi zawieszone sg na zawiasach wewnetrznych przegubowych z domykaczem, niezaleznie
otwierane (bez listwy).Korpus 3 i 4-drzwiowy posiada z przodu 1 tgcznik do zawieszania drzwi.

W zaméwieniu podac: nr szafki.
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SZAFKA WISZACA
z drzwiami suwanymi

B nr szafki
N19/03.107 L 350 400

800, 696 000 | 697 205
900| 696 102 | 697 307

|
L & 1000| 696 204 | 697 409
. 1200| 696 306 | 697 500
4 1300 | 696 408 | 697 602

1400| 696 500 | 697 704
1500| 696 601 | 697 806
1600 | 696 703 | 697 908
1700 | 696 805 | 698 002
1800 696 907 | 698 104

. 1900| 697 001 | 698 206
/ 2000 697 103 | 698 308

Korpus szafki wykonany z blachy gr.1 mm. Wewnatrz stata pétka z blachy gr.1 mm,

wysoko$¢ zagiecia 30 mm. Dno szafki od spodu posiada wzdtuzne usztywnienie.

Z przodu zabudowana drzwiami otwieranymi. Dla L >1700 szafka posiada 3 szt. drzwi.

Drzwi zawieszone sg na zawiasach wewnetrznych przegubowych z domykaczem, niezaleznie
otwierane (bez listwy).Korpus 3 i 4-drzwiowy posiada z przodu 1 tgcznik do zawieszania drzwi.

W zaméwieniu podac: nr szafki.

SZAFKA WISZACA
z drzwiami suwanymi przezroczystymi
N19/03.108

B nr szafki
L 350 400

800| 698400 | 699 309

900 698 501 | 699 400
1000| 698 603 | 699 502
1200| 698 705 | 699 604
1300| 698 807 | 699 706
1400| 698 909 | 699 808
1500| 699 003 | 699 900
1600| 699 105 | 700 009
1700 699 207 | 700 100

Korpus szafki wykonany z blachy gr.1 mm. Wewnatrz stata pétka z blachy gr.1 mm,

wysoko$¢ zagiecia 30 mm. Dno szafki od spodu posiada wzdtuzne usztywnienie.

Z przodu zabudowana drzwiami otwieranymi.

Drzwi wykonane z ptyty przezroczystej “PLEKSA” gr.10 mm, u géry zawieszone na rolkach jezdnych
przesuwanych po profilu aluminiowym, a u dotu prowadzone we wktadce wykonanej z tworzywa

W zaméwieniu podac: nr szafki.
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SZAFKA WISZACA NAROZNA
N19/03.109

nr szafki
B typ 1 typ 2
350 700202 | 700406
400, 700304 | 700508

Korpus szafki wykonany z blachy gr.1 mm. Wewnatrz stata pétka z blachy gr.1 mm,
wysokoé¢ zagiecia 30 mm. Dno szafki od spodu posiada wzdtuzne usztywnienie.

W zaméwieniu podaé: nr szafki.

44

typ 1 - szafka otwarta - bez drzwi
typ 2 - szafka z drzwiami otwieranymi
jak na rysunku.




POLKA WISZACA
pojedyncza
N19/03.053

200

L nr poikKi
600 | 435108
700 | 435200
800 | 435 301

1000 | 435403
1200 | 435 505
1300 | 435607
1400 | 435709
1500 | 435 800
1600 | 435902
1700 | 436 007
1800 | 436 109
1900 | 436 200
2000 | 436 302
2200 | 436 404
2400 | 436 506

Potka wykonana z blachy gr.1 mm zamocowana na statych konsolach z rury 30 x 30 x 1.
W konsoli znajdujg sie po 2 otwory o Srednicy 6,5 mm do mocowania do Sciany.

Dla L > 1300 pétka posiada 3 konsole.

W zaméwieniu podac: nr potki.

POLKA WISZACA
podwd@jna
N19/03.054

L nr potki
600 | 436 608
700 | 436 700
800 | 436 801

1000 | 436 903
1200 | 437 008
1300 | 437 100
1400 | 437 201
1500 | 437 303
1600 | 437 405
1700 | 437 507
1800 | 437 609
1900 | 437 700
2000 | 437802
2200 | 437 904
2400 | 438 009

Potki wykonane z blachy gr.1 mm zamocowane na statych konsolach z rury 30 x 30 x 1.
W konsoli znajdujg sie po 2 otwory o srednicy 6,5 mm do mocowania do Sciany.

Dla L > 1300 pétki posiadajg 3 konsole.

W zaméwieniu podac: nr potki.
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PRZYKLAD SKLADANIA
POLKI WISZACEJ

nr potki

petna gretingowa

600, 438 100 | 439 600

700 438202 | 439702

800 438304 | 439804
1000| 438 406 | 439 906
1200| 438 508 | 440 000
1300| 438 600 | 440 101
1400 438 701 | 440 203
1500 438 803 | 440 305
1600 438 905 | 440 407
1700| 439 000 | 440509
1800 439 101 | 440600
1900| 439 203 | 440702
2000 439305 | 440804
2200| 439407 | 440906
Listwy mocowane do Sciany. 2400| 439509 | 441000
Potki zawieszone na listwach (regulacja co 50 mm).
Dla L > 1300 pétka zawieszana na 3 listwach.

Potke zamawia¢ w n/w elementach.

POLKA PELNA A
POLKA GRETINGOWA
N19/03.055 N19/03.056

Pdétka wykonana z blachy gr.1 mm. .
Od spodu zamocowane wsporniki do Pétka wykonana z rury 30 x 30 x 1.

Od spodu zamocowane wsporniki do
zawieszenia na listwach.

W zamowieniu podac: nr potki. Poprzeczne listwy potki (greting) z
blachy gr.1 mm, szeroko$ci 40 mm,
przeswit ~60 mm.

zawieszenia na listwach.

LISTWA
N19/03.057 W zaméwieniu podaé: nr potki.
V’)
N

=

w

L\
g

|nrlistwy | 441102 |

Dla L > 1300 zamawiac¢ 3 szt. na1kpl.

\+©<3<3+<)<><3+g
650
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1950

1950

»|

|

150

SZAFA MAGAZYNOWA
z 1-potka, jednodrzwiowa

N19/03.059

/\
; e~ 600 | 441 500
—

0 L nr szafy
400 | 441 306
500 | 441408

Wykonana z blachy gr.1 mm, ustawiona na

4 nogach z rury 40 x 40 x 1,25.

Wyposazenie: u gory poétka,pod poétkg drgzek
z wieszakami oraz na tyle wieszaki na reczniki.
Potka wystawiana.

Drzwi prawe.

Zamkniecie drzwi zamkiem ryglowym.

W zaméwieniu podac: nr szafy.

SZAFA MAGAZYNOWA
z 4-pétkami, jednodrzwiowa
N19/03.060

0
L nr szafy
400 | 441601
TS 500 | 441703
600 | 441805
0 Wykonana z blachy gr.1 mm, ustawiona na

4 nogach z rury 40 x 40 x 1,25.
Wyposazenie: 4 potki wyjmowane.
Drzwi prawe.

Zamkniecie drzwi zamkiem ryglowym.

W zaméwieniu podag: nr szafy.
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1950

1950

SZAFA MAGAZYNOWA
z 4-potkami przestawnymi, dwudrzwiowa
N19/03.061

SZAFA MAGAZYNOWA
z wewnetrzng przegroda, dwudrzwiowa
N19/03.062

L nr szafy
800 | 441907
900 | 442 001

1000 | 442103
1200 | 442 205

Wykonana z blachy gr.1 mm, ustawiona na

4 nogach z rury 40 x 40 x 1,25.

Wyposazenie: 4 przestawne potki, regulacja co 43 mm
Zamkniecie drzwi zamkiem ryglowym 3-punktowym
(Srodek, gora, dot).

W zamowieniu podacé: nr szafy.

L nr szafy
800 | 442 307
900 | 442409

1000 | 442 500
1200 | 442 602

Wykonana z blachy gr.1 mm, ustawiona na

4 nogach z rury 40 x 40 x 1,25.

Wyposazenie: w jednym przedziale 4 potki,

w drugim; u goéry potka,pod potkg drgzek

z wieszakami oraz na tyle wieszaki na reczniki.
Szerokos¢ tego przedziatu dla wszystkich szaf
wynosi 400 mm. Pétki wystawiane.

Drzwi zamykane zamkiem ryglowym
3-punktowym (Srodek,gora,dot ).

W zaméwieniu podac¢: nr szafy.
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1950

1950

SZAFA MAGAZYNOWA
z 4-potkami przestawnymi, drzwi suwane
N19/03.063

= é
A
a—

p—

SZAFA PRZELOTOWA

L nr szafy
800 | 442704
900 | 442 806

1000 | 442908
1200 | 443 002

Wykonana z blachy gr.1 mm, ustawiona na

4 nogach z rury 40 x 40 x 1,25.

Wyposazenie: 4 przestawne pofki, regulacja co 45 mm.
W potowie wysokoéci znajduje sie stata

przegroda. Z przodu dwie pary drzwi suwanych.

W zamoéwieniu podac: nr szafy.

z potkami przestawnymi, drzwi suwane

N19/03.064

nr szafy (bez potek)
B=600 B=700
800, 443104 | 443 206
900| 443308 | 443400

1000, 443501 | 443 603

1200| 443705 | 443 807

Wykonana z blachy gr. 1 mm, ustawiona na

4 nogach z rury 40 x 40 x 1,25.

W potowie wysokosci znajduje sie stata
przegroda. Z przodu i z tylu szafa zabudowana
drzwiami suwanymi

Wyposazenie: potki przestawne lub gretingowe
(okresli¢ w zaméwieniu ),regulacja co 43 mm.
Potki wg. N19/03.064.05 lub N19/03.064.06

W zaméwieniu podac: nr szafy (bez potek)
oraz nr i ilos¢ poétek.
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SZAFA PRZELOTOWA
z potkami przestawnymi
drzwi suwane przezroczyste
N19/03.065

LI
d

//
Y /:
Vi
i [
P
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o ///
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—

POLKA PELNA
N19/03.064.05

Do wyposazenia szaf przelotowych.
Wykonana z blachy gr.1 mm, od spodu
posiada wzdtuzne usztywnienie.

W zamowieniu podac: nr poétki.

nr potki
B=600 B=700
800| 444706 | 444 808
900| 444900 | 444 004
1000| 445106 | 445 208
1200| 445300 | 445401

50

nr szafy (bez potek)

L B=600 B=700
800 443909 | 444 003
900| 444 105 | 444 207
1000| 444 309 | 444 400
1200 444 502 | 444 604

Wykonana jak szafa przelotowa wg. N19/03.064.
Drzwi wykonane z ptyty przezroczystej "PLEKSA”
gr.10 mm, u gbéry zawieszone na rolkach
przesuwanych po profilu aluminiowym,
a u dotu prowadzone we wktadce z tworzywa.

W zamoéwieniu podac: nr szafy(bez pétek)

oraz ilos¢ potek.

POLKA GRETINGOWA
N19/03.064.06

8%

Do wyposazenia szaf przelotowych.

L-20

&
lv\’{f

Rama pofki i poprzeczne listwy gr.1,5 mm.
Poprzeczne listwy (greting) szerokosc¢
40 mm , prze$wit ~60 mm.

W zaméwieniu podag¢: nr potki.

nr potki
L B=600 B=700
800 445503 | 445605
900 | 445707 | 445809
1000| 445900 | 446 005
1200| 446 107 | 446 209




1800

1800

| &

REGAL MAGAZYNOWY
z potkami petnymi
N19/03.066

nr regatu

B=400 B=500 B=600

800, 446 300 | 446 402 446 504
1000 446 606 | 446 708 446 800
1200 | 446 901 | 447 006 447 108
1400 | 447 200 | 447 301 447 403

800, 447505 | 447 607 447 709
typ A 1000, 447 800 | 447 902 448 007
1200, 448 109 | 448 200 448 302

typ S

typ S - regat ze stali nierdzewnej
typ A - regat ze stopu aluminium

150

Nosniki wykonane z rury 30 x 30 x 1 (x 2 dla typu A)

pétki z blachy gr.1,5 mm (2 mm dla typu A) od dotu z
wzdtuznym usztywnieniem.

Goérna i dolna pétka przyspawane na state, Srodkowe potki

przestawne.
Max rownomierne obcigzenie 1 potki:
100 kg (typ S) 70 kg (typ A) W zaméwieniu podac: nr regatu.
REGAL MAGAZYNOWY
z potkami gretingowymi
N19/03.067
L nr regatu

B=400 B=500 B=600
800 448404 | 448 506 448 608

1000| 448 700 | 448 801 448 903

1200 449008 | 449 100 449 201

Szkielet regatu z rury 30 x 30 x 1.

Dolny i gorny greting wspawany na state.
Srodkowe pétki gretingowe przestawne.

Rama pofki i poprzeczne listwy z blachy gr.1,5 mm.
Listwy szerokosci 40 mm, przeswit ~60 mm.

150

W zamoéwieniu podac: nr regatu.
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REGAL MAGAZYNOWY
z potkami petnymi
N19/03.101

L ™ L nr regatu
\A B=400 | B=500 | B=600

800 673602 | 674002 | 674400

: 1000 673704 | 674104 | 674 501
L /< 1200 673908 | 674308 | 674705
I / 1400 673908 | 674308 | 674705

/ Nosniki wykonane z rury 30 x 30 x 1 potki z
/ blachy gr.1,5 mm od dotu z wzdtuznym usztywnieniem.
N\ /< Potki przyspawane na state.

W zamowieniu podac: nr regatu.

1800

<

Max réwnomierne obcigzenie 1 pdtki 100 kg

REGAL MAGAZYNOWY
z potkami petnymi
N19/03.102

nr regatu
B=400 B=500 B=600

L N < 800| 674807 | 675207 675 604
/ & 1000 | 674909 | 675 309 675 706

T 1200| 675003 | 675400 675 808
% - 1400| 675105 | 675502 675 900

/< Nos$niki wykonane z rury 30 x 30 x 1 potki z

blachy gr.1,5 mm od dotu z wzdtuznym usztywnieniem.
Potki przyspawane na state.

1800

\%

W zaméwieniu podac: nr regatu.

Max robwnomierne obcigzenie 1 potki 100 kg
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REGAL MAGAZYNOWY
z potkami gretingowymi
N19/03.103

L nr regatu
B=400 B=500 B=600
800, 676 004 | 676 300 676 605

1000| 676 106 | 676 401 676 707
w& 1200 676208 | 676 503 | 676 809
Y
/§ Gretingi wspawane na state.

Szkielet regatu z rury 30 x 30 x 1.
Rama pofki i poprzeczne listwy z blachy gr.1,5 mm.
% Listwy szerokosci 40 mm, przeswit ~60 mm.

W zamoéwieniu podac: nr regatu.

/\
J
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REGAL MAGAZYNOWY
z potkami gretingowymi
N19/03.104

L nr regatu

B=400 B=500 B=600
800| 676900 | 677 209 677 504

1000| 677 005 | 677 300 677 606

1200 677 107 | 677 402 677 708

1800

Szkielet regatu z rury 30 x 30 x 1.

Gretingi wspawane na state.

Rama pofki i poprzeczne listwy z blachy gr.1,5 mm.
Listwy szerokosci 40 mm, przeswit ~60 mm.

W zaméwieniu podac: nr regatu.
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REGAL DO ROZMRAZANIA
N19/03.100

A LxB nr regatu

800 x 400, 027 805

800 x 500, 027 907

800 x 600, 028 001

1000 x 400, 028 103

1000 x 500, 028 205

1000 x 600| 028 307

Szkielet regatu z rury 30 x 30 x 1. Potki zbierajgce wode z blachy gr.1 mm, spust
demontowalny wykonany z rury 20 x 2.

W zamowieniu podac: nr regatu.
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REGAL JEZDNY
na pojemniki GN
N19/03.068

LxBxH dla GN nr regatu
598 x 400 x 900 11 ;2/4 449 303
598 x 400 x 1800 449 405
598 x 660 x 900 | 2/1;1/1;2/4| 449 507
598 x 660 x 1800 449 609

Wymiary GN

2/1 - 530 x 650
1/1 - 530 x 325
2/4 - 530 x 162

2/3 - 325 x 352
1/3-325x 176
1/2 - 325 x 265
2/8 - 325 x 132

Szkielet regatu z rury 30 x 30 x 1, ustawiony na 4 kétkach @125 mm (dwa z blokadg).
Wsporniki na pojemniki - katownik z blachy 1,5 o wymiarach 15 x 30 (wysoko$¢),od tytu
z zagieciem zabezpieczajgcym pojemnik przed wysunieciem.Prze$wit miedzy wspornikami

wynosi 535 mm, rozstaw wspornikéw 110 mm.

Regat przewidziany na 14 (6 dla H=900) pojemnikow.

W zaméwieniu podac¢: nr regatu.

REGAL JEZDNY
na pojemniki GN
N19/03.069

/ B
e @ \
b
BN
>330

7

/i)
v

Regat z dwoma rzedami wspornikéw na pojemniki GN.
Szkielet regatu z rury 30 x 30 x 1, ustawiony na 4 kétkach

LxBxH dla GN nr regatu
756 x 550 x 900 | 1/1;2/3;1/3| 449 700
756 x 550 x 1800| 1/2;2/8 449 802

@125 mm (dwa z blokada).
Wsporniki na pojemniki - kgtownik z blachy 1,5

o wymiarach 15 x 30 (wysokos$¢),od tylu z zagieciem
zabezpieczajgcym pojemnik przed wysunieciem.
Przeswit miedzy wspornikami wynosi 330 mm,
rozstaw wspornikéw 110 mm.

Regat przewidziany na28 (12 dla H=900) pojemnikow.

W zamoéwieniu podac: nr regatu.
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REGAL JEZDNY
na pojemniki GN, z ptyta robocza
N19/03.070

vV

LxB

dla GN | nr regatu

600 x 400

1/1;2/4 | 449 904

600 x 650

2/1;2/4 | 450 008

535

7

Szkielet regatu wykonany z rury 30 x 30 x 1, ustawiony na 4 kétkach @125 (dwa z blokada).
Piyta robocza z blachy gr.1 mm zagieta na wysoko$¢ 30 mm,od dotu wzdtuzne usztywnienie.
Wsporniki na pojemniki: kgtownik z blachy 1,5 mm o wymiarach 15 x 30 (wysoko$¢) od dotu

zagiecie zabezpieczajgce pojemnik przed wysunieciem.

Przes$wit miedzy wspornikami 535 mm, rozstaw wspornikow 110 mm. Regat przewidziany na 5

pojemnikéw.

W zaméwieniu podac¢: nr regatu.

REGAL JEZDNY
na pojemniki GN, z ptyta robocza
N19/03.071

- LxB dla GN | nrregatu
758 x 550 |1/1;2/3;1/3 | 450 100
1/2;2/8

7
)

Regat u dotu posiada dwa rzedy wspornikbw na pojemniki GN.

Szkielet regatu wykonany z rury 30 x 30 x 1, ustawiony na 4 kotkach @125 (dwa z blokada).
Piyta robocza z blachy gr.1 mm zagieta na wysoko$¢ 30 mm,od dotu wzdtuzne usztywnienie.
Wsporniki na pojemniki: kgtownik z blachy 1,5 mm o wymiarach 15 x 30 (wysoko$¢) od dotu

zagiecie zabezpieczajgce pojemnik przed wysunieciem.

Przes$wit miedzy wspornikami 535 mm, rozstaw wspornikow 110 mm. Regat przewidziany na 10

pojemnikéw.

W zaméwieniu podac¢: nr regatu.
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REGAL NA TACE
N19/03.090

LxBxHxt n | nrregatu
650x600x1800/110 | 15 | 825 700
650x600x1800/150 | 11 | 825 801

Przewidziany do piekarni na tace do wypieku ciasta o
wymiarach 400 x 600, 530 x 650, 580 x 780.
Szkielet wykonany z rury 30 x 30 x 1, ustawiony na 4 koétkach

@125 (dwa z blokadg).

Konstrukcja pretowa wspornikow umozliwia dostep do
regatu z 4 stron.

Rozstaw wspornikéw (“t”) oraz ich ilos¢ (“n”) podana
w tabelce.

W zamoéwieniu podac: nr regatu.

REGAL NA TACE
N19/03.091

<‘\\y
\s
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LxBxHxt n | nrregatu
550x500x1800/110 | 15 | 825 903
550x500x1800/150 | 11 | 826 008

/.

/.

1.

i

/.
/.

Przewidziany do piekarni na tace do wypieku ciasta o
wymiarach 400 x 600, 530 x 650, 580 x 780.

Szkielet wykonany z rury 30 x 30 x 1, ustawiony na 4 kétkach
@125 (dwa z blokadg).

Wsporniki wykonane z pretdéw o $rednicy 12 mm.

Rozstaw wspornikéw (“t”) oraz ich ilo$¢ (“n”) podana

w tabelce.

/.
)/

H

/.

1.
1.

W zaméwieniu podac: nr regatu.

|
|
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1800

REGAL DO WEDZARNI
N19/03.072

| | nrregatu | 450 201 |

0

1 /"%/ Max obcigzenie: 200 kg.
o

Przewidziany do pracy w wedzarni w temperaturze
do 250°C.

Szkielet wykonany z rury 30 x 30 x 1.

Wsporniki do zawieszania kiji wedzarniczych
wykonane z blachy 1,5 mm profilowane;.

Wyciecia na kije szerokosci 32 mm, rozstawione co
100 mm (6 wycie¢ na wsporniku).

Rozstaw miedzy wspornikami 350 mm, 4 kétka
jezdne @125 mm (dwa z blokadg) przystosowane
v do pracy w podwyzszonej temperaturze.

1800

W zamoéwieniu podac: nr regatu.

REGAL DO MASARNI
na tusze
N19/03.073

‘ nr rega’fu‘ 450 303 ‘

Max obcigzenie: 200 kg.

Przewidziany do pracy w masarni do przewozenia tuszy.
Szkielet wykonany z rury 30 x 30 x 1,ustawiony

na 4 kotkach @125 (dwa z blokadg)

Do 3 poziomych poprzeczek przyspawane sg z obu stron
haki z preta @8 mm na rozstawie co 160 mm

(po 6 szt. na jednej poprzeczce).

U dotu znajduje sie wyjmowany pojemnik ociekowy na krew
wykonany z blachy gr.1,5 mm.

pojemnik ociekowy

W zaméwieniu podag: nr regatu.
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WOZEK KELNERSKI
2-potkowy
N19/03.074

900

600

\?\

dla typu 2

WOZEK KELNERSKI
3-potkowy
N19/03.075

900

nr woézka
typ 1 typ 2
800 x 500, 450405 | 450 700
1000 x 500| 450 507 | 450 802
1000 x 600| 450 609 | 450 904

LxB

Max obcigzenie: 80 kg.

typ 1 - bez zabezpieczenia (jak na rysunku)
typ 2 - gérna potka z dodatkowym zabezpieczeniem

Wykonanie: 2 no$niki z rury @25 mm ustawione

na 4 kotkach @80 mm (dwa z blokadg).

Potki z blachy gr. 1,5 mm posiadajg wokoto obrzeze
zabezpieczajgce, wysokie na 10 mm.

Pofki przyspawane do no$nikow. Boczne zagiecie potki
wysokie na 40 mm. Rozstaw miedzy p6tkami 600 mm.
Zabezpieczenie w typie 2 z preta @8 mm

wysokie na 50 mm.

W zaméwieniu podac: nr wozka.

nr wozka
typ 1 typ 2
800 x 500, 451 009 | 451 304
1000 x 500| 451 100 | 451 406
1000 x 600| 451 202 | 451 508

LxB

Max obcigzenie: 80 kg.

typ 1 - bez zabezpieczenia (jak na rysunku)
typ 2 - gérna potka z dodatkowym zabezpieczeniem

Wykonanie: 2 no$niki z rury @25 mm ustawione

na 4 kotkach @80 mm (dwa z blokadg).

Pofki z blachy gr. 1,5 mm posiadajg wokoto obrzeze
zabezpieczajgce, wysokie na 10 mm.

Potki przyspawane do nosnikow. Boczne zagiecie pofki
wysokie na 40 mm. Rozstaw miedzy p6tkami 300 mm.
Zabezpieczenie w typie 2 z preta @8 mm

wysokie na 50 mm.

W zaméwieniu podac: nr wozka.
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WOZEK TRANSPORTOWY
N19/03.076

4|
gl

Max obcigzenie: 200 kg.

LxB nr wozka
500 x 500| 451 600
800 x 500| 451 701
o 800 x 600| 451 803
S M 1000 x 600| 451 905
— | &
N [
v S
N

Dolna ptyta wykonana z blachy gr.1,5 mm z usztywnieniem od dotu.Boczne zagiecie

ptyty wysokie na 50 mm.
Wobzek ustawiony na 4 kotkach @125 mm (dwa z blokadg).

Uchwyt do manewrowania wozkiem z rury @25 mm przyspawany do dolnej ptyty.

W zaméwieniu podac¢: nr wozka.

WOZEK JEZDNY Z BASENEM

N19/03.092
>
L
/ %ﬁ
—
— L nr wozka
typ 1 typ 2

800 | 837 506 | 837 801
% 1000| 837 608 | 837 903
837 700 | 838 008

NS

Max obcigzenie: 200 kg.

typ 1 - wozek bez poftki
typ 2 - ja na rysunku z p6tkg gretingowg

Szkielet z rury kwadratowej 30 x 30 x 1 ustawiony na 4 kétkach @125 mm (dwa z blokada).
Pétka gretingowa ma poprzeczne listwy szer. 40 mm giete z blachy gr. 1 mm.

Przeswit miedzy listwami wynosi 60 mm.
Basen posiada zawor kulowy 1/2.

W zamoéwieniu podac: nr wozka.
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OKAP PRZYSCIENNY
N19/03.077

Wykonany z blachy gr.1 mm w wersji

zgrzewano-spawanej.

Wyposazenie: oSwietlenie jarzeniowe 1 x 20 W

(dla L>2000 2x20 W)

Mocowanie: na listwach przykreconych do

$ciany(znajdujg sie na wyposazeniu).

Przytgczenie do instalacji wyciggowej: wykonuje

zamawiajgcy.

Wyposazenie okapu np. kréciec do uzgodnienia

z producentem.W zamowieniu nalezy wéwczas
e : okresli¢ jego wymiary zewnetrzne oraz

el . tAPACZ TtUSZCZU umiejscowienie np. krociec 247 x 100

umiejscowiony centralnie w suficie.

7 &
W zaméwieniu podac: nr okapu.

nr okapu
typ 1 typ 3

bez filtrow z fapaczem ttuszczu

B=600 | B=800 | B=600 B=800
800 | 836 709 | 836 800 740602 | 740 704
1000 | 837 109 | 837 200 740 806 | 740 908
1200 | 452 000 | 452101 | 741 002 | 741 104
1500 | 452 203 | 452 305 | 741 206 | 741 308
1800 | 452 407 | 452 509 | 741 400 | 741 501
2000 | 452 600 | 452 702 | 741 603 | 741 705
2200 | 452 804 | 452 906 | 741 807 | 741 909
2400 | 453 000 | 453 102 | 742 003 | 742 105

OKAP CENTRALNY Wykonany z blachy gr.1 mm w wersji

N19/03.078 zgrzewano-spawane;.

Wyposazenie: o$wietlenie jarzeniowe 2 x 20 W
(dla L>2000 4x20 W)

Mocowanie:do sufitu na zawiesiach

(znajdujg sie na wyposazeniu okapu o
wymiarze h=450150 ).

Inng dtugos¢ zawiesi poda¢ w zamowieniu.
Przytgczenie do instalacji wyciggowej: wykonuje
zamawiajacy.

Wyposazenie okapu np. kréciec do uzgodnienia
z producentem. W zamdwieniu nalezy wowczas
okresli¢ jego wymiary zewnetrzne oraz
umiejscowienie np. kréciec 247 x 100

LAPACZ TtUSZCZU umiejscowiony centralnie w suficie.

W zaméwieniu podac¢: nr okapu.

nr okapu

L typ 1 - bez filtrow typ 3 - z tapaczem tluszczu
B=1200 | B=1600 | B=2200 | B=2400 | B=1200 | B=1600 | B=2200 | B=2400
1200 | 833105 | 833207 | 833 309 | 833400 | 742 207 | 742 309 | 742 400 | 742 502
1500 | 454 409 | 454 500 833 900 | 834 004 | 742604 | 742706 | 742 808 | 742 900
1800 | 454 602 | 454 704 | 834 300 | 834 401 | 743 004 | 743 106 | 743 208 | 743 300
2000 | 454 806 | 454 908 | 835 107 | 835209 | 743401 | 743 503 | 743 605 | 743 707
2200 | 455002 | 455104 | 835504 | 835606 | 743 809 | 743 900 | 744 005 | 744 107
2400 | 455206 | 455308 | 835901 | 836 006 | 744 209 | 744 300 | 744 402 | 744 504
2900 | 455400 | 455501 | 836 301 | 836 403 | 744 606 | 744 708 | 744 800 | 744 901
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POJEMNIK NA ODPADKI
na kotkach
N19/03.079

POJEMNIK NA ODPADKI
N19/03.080

400

670

nr pojemnika| 456 808

Pojemnos¢: 70 I.

Wykonany z blachy gr.1,5 mm.

Korpus pojemnika w wersji spawanej,narozniki
boczne i dolne pojemnika zaokraglone. Pokrywa
otwierana dwustronnie, cata zdejmowana.

Z jednej strony znajduje sie uchwyt z rury @25 mm
do pchania i wywracania pojemnika.

Pojemnik ustawiony jest na 4 koétkach @80 mm
(wszystkie z blokadg).

W zaméwieniu podac: nr pojemnika.

nr pojemnika| 456 900

Pojemnos¢: 20 1.

Wykonany z blachy gr.1,5 mm w wersji spawanej.
Pokrywa otwierana na zawiasach.

Po bokach przyspawane 2 uchwyty pretowe @8 mm
do przenoszenia pojemnika.

W zaméwieniu podac¢: nr pojemnika.
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STOJAK DO WORKA NA ODPADKI

N19/03.081

' 450 x 450 x 850| 609 804 700 x 1100

POJEMNIK NA ODPADKI
N19/03.098

M

——
N

670

(4

LxBxH nr stojaka | wymiary stojaka
350 x 350 x 850| 609 702 575 x 1000

Dolna ptyta wykonana z blachy gr. 1,5 mm z
usztywnieniami od dotu.

Stojak ustawiony na 4 kétkach @80 mm.
Worek na odpadki mocowany na sprezystych

patgkach z rury @21 mm.

W zamédwieniu podac: nr stojaka.

nr pojemnika| 340 759

Pojemnos¢ - 80 |
Wykonany z blachy grubosci 1,5 mm w wersji spawane;.
Pokrywa otwierana na zawiasach.

Po bokach przyspawane 2 uchwyty pretowe @12 mm
do przenoszenia pojemnika.

W zaméwieniu podac: nr pojemnika.
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